


I metalli preziosi, nella loro essenza regalano forme di decorazioni pregiate
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 206 + C100 OVER Rif. 121)

RAME
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 230)

RAME
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ACCIAIO + VALMETAL Col. BRONZO + STENCIL Art. 237)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE

(METEORE 10 + VALMETAL Col. BRONZO + STENCIL Art. 249 + C100 OVER Rif. 121)

BRONZO
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PLATINO
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. PLATINO + STENCIL Art. 204 + C100 OVER Rif. 122)

PLATINO
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ACCIAIO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ORO + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 225)
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ACCIAIO

EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 238 + C100 OVER Rif. 122)

- B R B ARRER AAEA S

Fotograf Ornekleri tanitim amaclidir
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE

(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE + STENCIL Art. 203 + C100 OVER Rif. 122)

OTTONE
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EFFETTO LISCIO
(VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 228 + ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 COL. 451 C)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 201+ C100 OVER Rif. 123)

OTTONE ANTICO




$9]|9NJORIU0D UOU J8 SBARDIpUI JUOS sojoyd us sajsed sap Jna|nod sa7 - aAnealpul Alplew sdiy) sjdwes ydeiBojoyd - IAeoipul sjuswelnd 1o1ei60jo; 810|092 |j8SSE]

o
(@]
~N
e
<
=
(W)
=
Ll
T
(Va]
+
&
93
L 35
UC
|
ok
= =
=
EV

+
0o
<
(W]
(W)
I
©
(W]
=
T
[5H]
=
-
=
=




ORO

EFFETTO ANTICATO
(VALMETAL Col. ORO)

Piezas de color fotograficas meramente indicativas - Beispiel-Abbildung fir Chips - Fotografia buchas coloridas para fins puramente indicativos
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ORO ANTICO




ORO ANTICO

EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. PLATINO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 221)
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Fotograf Ornekleri tanitim amaclidir - B3 E89H K5 A5 HE -
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FISSATIVO VALMETAL L FISSATIVO VALMETAL
ACRILICO 30 G oG A o e ACRILICO 30 G

FISSATIVO _ — ROCOCO FISSATIVO METEORE 10 STENCIL : C100 OVER
ACRILICO 30 G ; : iy (PR 7 e STUCCO VENEZIANO 800 i — ACRILICO 30 G ' . o

4 r L =Y T‘_\ § & .
400/600/1000/ 3000 120/400/600/1000 /3000 / 400 ] = = 400/600/1000 /3000

FISSATIVO VALMETAL — STENCIL _ — FISSATIVO VALMETAL ' —_— STENCIL
ACRILICO 30 G - ‘ _ ——— . ACRILICO 30 G T (T :

¥ r ‘ 3 - ;
400/600/1000/3000 ! 400/600/1000/3000 400/600/1000 / 3000 ‘_‘— 400/600/1000/ 3000
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METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12) METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12)

C100 OVER (LT. 1) +
C100OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORYI' Col. 425 (4 ML.)
COLORI' Col. 425 (10 ML.)
COLORI' Col. 425 (20 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT. 5) +

COLORI’ Col. 485 (16 ML.)
COLORYI' Col. 485 (40 ML.)
COLORYI' Col. 485 (80 ML.)

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12) METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12)

C100 OVER (LT. 1) +
C100OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORI' Col. 491 (8 ML.)
COLORI' Col. 491 (20 ML.)
COLORI' Col. 491 (40 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT. 5) +

COLORI' Col. 491 (& ML.)
COLORI' Col. 491 (10 ML.)
COLORI' Col. 491 (20 ML.)

ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (320 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (2 X 480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (40 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (160 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (240 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (5 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI’ (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (60 ML.)

0 E’ un rivestimento decorativo all’acqua per interni, attraverso il quale & possibile
realizzare un effetto metallico reale. Le differenti nuance del prodotto consentono
di ottenere decorazioni di alto impatto estetico, valorizzandone la percezione e la tattilita
che solo il metallo prezioso € in grado di dare. L'impiego su ampie superfici oppure su
alcuni dettagli, conferisce agli ambienti un aspetto raffinato, elegante e contemporaneo.
VALMETAL ¢ di facile applicazione sia su pareti lisce che colonne ma anche su porte,
armadi o antine in legno. Si pud stendere con frattone inox e stencil per ottenere una
superficie liscia come pure a rilievo per valorizzarne la matericita metallica, fino ad
arrivare alla massima personalizzazione per raggiungere I'effetto desiderato.
CARATTERISTICHE:
VALMETAL & un prodotto in pasta mono-componente gia colorato, quindi non va
catalizzato, ma & pronto all’'uso.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO:
Pud essere applicato su svariati supporti come cemento, gesso, cartongesso,
calcestruzzo, fibrocemento, legno come porte, armadi ed antine purché le superfici
vengano adeguatamente preparate e pulite da grasso, polvere, vecchie pitture,
comprese quelle a base calce, muffe, sale, umidita e tutto cid che pud creare
ossidazione e distacco. Accertarsi quindi che il supporto sia ben asciutto ed applicare,
come consolidante, una mano di FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE diluito
1:5 con acqua, a pennello, a rullo 0 a spruzzo. Dopo 4 - 6 ore a 20°C procedere con
I'applicazione del VALMETAL.
APPLICAZIONE DEL VALMETAL, LEVIGATURA E LUCIDATURA:
1) Effetto Compatto.
Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto
liscio e compatto. Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36
ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura.
Quindi levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario
dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la
carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente:
400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un
panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate
in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto.

2) Effetto Liscio.

Applicare due mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43
ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va rimosso
subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato dove necessario ma solo prima
di applicare la seconda o terza mano di VALMETAL va lavato ed asciugato bene. Dopo
36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori
utilizzando un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Impiegare dischi abrasivi
e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi due o tre mani di ROCOCQO’ STUCCO VENEZIANO 800. Tra
una mano e l'altra di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 attendere almeno 3 - 4
ore a 20°C in modo che il prodotto risulti ben essiccato e stenderlo allo stesso “livello”
del VALMETAL.Trascorse 8 ore a 20°C dall'ultima mano di ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo
macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano
durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti nel seguente
ordine: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Al termine della lucidatura rifinire con il
Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto.

3) Effetto Rilievo.

Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto liscio
e compatto attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Dopo 36 ore
a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con
l'aiuto di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e
lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi una mano di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando ancora
il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL.

Trascorse 36 ore a 20°C ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia riportato
sopra.

4) Effetto Rilievo Vintage.

Stendere una mano di METEORE 10 sul supporto con il Frattone Inox PV 43 ed il
Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” pero lisciando leggermente le parti piu
a rilievo. Dopo 24 ore a 20°C applicare tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto
usando il Frattone Inox PV 43 ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e
l'altra. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato
dove necessario ma solo prima di applicare la seconda e la terza mano di VALMETAL
va lavato ed asciugato bene. Trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura
e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed
esercitando pressione sul supporto. Applicare poi una mano di C100 OVER e stenderlo
allo stesso ‘“livello” del VALMETAL usando sempre il Frattone Inox PV 43. Lasciare |l
piu possibile pulite le parti decorate con VALMETAL e dopo 12 ore a 20°C ripetere la
completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

5) Effetto Rilievo Battuto.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 e nell’ultimo strato
utilizzare anche il Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” attendendo sempre 2 - 3
ore a 20°C tra una mano e l'altra. Trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori e servirsi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e
lucidatura. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni
ed esercitando pressione sul supporto. Applicare quindi una mano di VALMETAL sullo
STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la
stesura del VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL ripetere
la completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

6) Effetto Anticato.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 lasciando uno
spessore irregolare di prodotto e con spatolate ravvicinate, non omogenee ed a rilievo.
Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima
mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. Levigare e lucidare con
movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata
per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare
dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine
della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua
e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando
pressione sul supporto.

N.B: Per rendere il VALMETAL piu denso (viscoso) & possibile aggiungere fino al 1,5%
(al massimo) di ADDENSANTE NH. Invece per l'applicazione a pennello, a rullo o a
spruzzo, € necessario diluire il prodotto con acqua ed applicare piu strati per creare il
giusto spessore.

ATTENZIONE:

Le superfici decorate con VALMETAL potrebbero opacizzarsi o scurirsi nel tempo per
svariati motivi tra cui: I'esposizione alla luce, 'umidita, il calore emanato dai termosifoni
e radiatori oppure per i condizionatori che raffreddano 'ambiente. Quindi per ravvivare
e lucidare la superficie & sufficiente passare manualmente il disco abrasivo 1000 con
movimenti rotatori rifinendo poi con il disco abrasivo 3000 sempre in maniera manuale.

DATI TECNICI:

Diluizione: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE va diluito 1:5 con acqua (LT
0,200 di prodotto + LT 1 di acqua); il VALMETAL & pronto all’'uso.

Resa: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE circa LT. 1 per 20 - 24 mg una mano
in base all’assorbimento del supporto; VALMETAL da 150 Gr. a 1,05 Kg al mq per singolo
strato. E’ necessario determinare I'effettiva resa effettuando una prova preliminare sul
supporto specifico da decorare in base all’Effetto da ottenere.

Confezioni: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE é disponibile in confezioni
da LT. 1 - 4; VALMETAL ¢ fornito in confezioni da Kg. 0,6 - 1,2; ADDENSANTE NH ¢
disponibile nelle confezioni da LT. 0,060 - 0,180. Tutti i prodotti vanno mescolati bene
prima dell’uso. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C.
Tempi di essicazione del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: fuori polvere
dopo 30 minuti a 20°C. Asciutto dopo circa 2 ore a 20°C e sovraverniciabile trascorse
4 -6 orea20°C.

Tempi di essiccazione del VALMETAL.: fuori polvere dopo circa 1 - 2 ore a 20°C.
Asciutto dopo circa 2 - 3 ore a 20°C. Indurisce dopo 36 ore a 20°C.

Resistenza: dopo il completo indurimento, rimane una pellicola traspirante che fornisce
una buona resistenza agli urti ed alle normali abrasioni.

Lavabilita: leggermente lavabile con un panno inumidito di acqua dopo 15 giorni
dall’'applicazione. Pulizia attrezzi: con acqua e sapone a prodotto non ancora essiccato.
Conservazione: in latta ben chiusa e mai aperta ad una temperatura superiore a +5°C
e inferiore a 30°C.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA:

Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto,
lavare immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le
attrezzature non devono essere lavate in corsi d’acqua, scarichi, ecc.

AVVERTENZE PER L'UTILIZZATORE: N.B:

Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate.
Tuttavia, non essendo le condizioni d’'impiego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo
alcuna responsabilita per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire il
ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita
ed in particolar modo I'ancoraggio, la resistenza e l'aspetto finale. Proseguire poi
con la decorazione, controllando costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il
VALMETAL & composto da prodotti naturali e resine speciali che reagiscono a seconda
delle modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera la propria personalizzazione.
Le tinte possono variare, rispetto al catalogo, dal 15% al 20%, come pure tra una partita
ed un’altra. Nel caso in cui le partite siano differenti, terminare il lavoro in un angolo,
quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore grande prima di
proseguire con I'applicazione.



A water-based decorative coating for interiors that can be used to create a
real metallic effect. The product’s different nuances generate aesthetically
striking decorations, enhancing its perception and tactile qualities that only a
precious metal can offer. When used on broad surfaces or on certain details, it
adds a refined, elegant and contemporary connotation to environments.
VALMETAL is easy to apply on both smooth walls and pillars, but also on wooden
doors, cupboards or cabinet doors. It can be applied with a stainless steel trowel
and stencils to create a smooth or relief surface for enhancing the metallic
texture, or even personalised to the utmost degree to obtain the desired effect.
CHARACTERISTICS:
Being a mono-component coloured paste, VALMETAL does not need to be
catalysed and is ready for use.
SURFACE PREPARATION:
It can be applied on various supports, such as concrete, gypsum, fibre-cement
and wood (doors, cupboard and cabinet doors), provided that the surfaces are
adequately prepared and cleaned from grease, dust and old paint. It is also
suitable for lime-based supports and supports attacked by moulds, salt, humidity
and whatever may cause oxidation and detachment.
Make sure that the support is perfectly dry then apply one coat of FISSATIVO
ACRILICO 30 G TRASPARENTE fixative diluted 1:5 with water, using a brush,
roller or by spraying. Wait 4 - 6 hours at 20°C then proceed with the application
of VALMETAL.
APPLYING VALMETAL, SMOOTHING AND POLISHING:
1) Compact Effect.
Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and
make the support smooth and compact. Wait 2—3 hours at 20°C between the
coats and, after 36 hours at 20°C from the final coat of VALMETAL, smooth
and polish the surface. Smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive and
polishing discs in the following ascending order: 400 / 600 / 1000 / 3000. After
polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened
with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving
it in all directions while exerting pressure on the support.
2) Smooth Effect.
Apply two coats of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless
steel trowel and wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must
be removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary,
but must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following

ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel moving it in all directions while
exerting pressure on the support. Then apply two or three coats of ROCOCO’
STUCCO VENEZIANO 800. Wait at least 3 - 4 hours at 20°C between the
successive coats of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 so that the product
dries properly, then apply to at the same “level” as VALMETAL. After 8 hours at
20°C from the last coat of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, smooth and
polish the surface with circular movements using a suitable machine equipped
with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding
and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following order:
120 /400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. After polishing the surface, finish it with the
PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting pressure
on the support.

3) Relief Effect.

Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and make
the support smooth and compact, waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats.
After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, smooth and polish
the surface with circular movements using a suitable machine equipped with a
built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding and
polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following ascending
order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, remove the
residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish the surface
with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting
pressure on the support. Apply one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL
using the PV 43 stainless steel trowel. The STENCIL must be removed soon after
applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C repeat the complete smoothing and
polishing phases as explained above.

4) Vintage Relief Effect.

Apply three coats of METEORE 10 on the support using the PV 43 stainless
steel trowel and the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect, but slightly
smoothing the more protruding parts. After 24 hours at 20°C, apply three coats
of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless steel trowel
and waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must be
removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary, but
must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following
ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while

exerting pressure on the support. Then apply one coat of C100 OVER and
apply it to the same “level” as the VALMETAL using the PV 43 stainless steel
trowel. Leave the parts decorated with VALMETAL as clean as possible then
after 12 hours at 20°C repeat the complete smoothing and polishing process as
explained above.

5) Hammered Relief Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel
and, for the final layer, use the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect,
waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. After 36 hours at 20°C from the
last coat of VALMETAL, smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive
and polishing discs in the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 /
3000. After polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly
dampened with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel
trowel moving it in all directions while exerting pressure on the support. Apply
one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43. The STENCIL
must be removed soon after applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C from
the last coat of VALMETAL, repeat the full smoothing and polishing phases as
explained above.

6) Antiqued Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel,
leaving an irregular thickness of the product and using close, non-uniform and
relief trowel strokes. Wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats then, after
36 hours at 20°C, apply the final coat of VALMETAL, smooth and polish the
surface. Smooth and polish the surface with circular movements using a suitable
machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated
during the sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in
the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the
surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water
then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all
directions while exerting pressure on the support.

N.B: to make VALMETAL denser (viscous), you can add up to 1.5% (maximum)
of ADDENSANTE NH thickener. To apply the product with a brush, roller or by
spraying, it must first be diluted with water and then applied in multiple layers to
achieve the right thickness.

PLEASE NOTE: surfaces decorated with VALMETAL could dull or darken over
time for various reasons, including: exposure to light, humidity, heat emitted from
radiators and heaters or air conditioners that cool the environment. To revive
and polish the surface it is sufficient to manually rub the 1000 abrasive disc over
it with round movements and then finish it manually with the 3000 abrasive disc.

TECHNICAL DATA:

Dilution: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE must be diluted 1:5 with
water (0.200 | of the product + 1 | of water); VALMETAL is ready for use.
Coverage: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE roughly 1 | for 20 - 24
m?, one coat depending on the support’s absorption; VALMETAL 150 g at 1.05
kg/m? for a single layer. The actual coverage must be determined by performing
a preliminary trial on the specific support to be decorated, depending on the
desired effect.

Packages: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE is available in 1 - 4 |
containers; VALMETAL is supplied in 0.6 - 1.2 containers; ADDENSANTE NH is
available in 0.060 - 0.180 containers. All products should be mixed thoroughly
before use.

Application temperature: between +10°C and +30°C.

Drying time of FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: dust-free after
30 minutes at 20°C. It dries after roughly 2 hours at 20°C and can be coated
over after 4 - 6 hours at 20°C.

Drying times of VALMETAL: dust-free after roughly 1 - 2 hours at 20°C. Dry
after roughly 2 - 3 hours at 20°C. Hardens after 36 hours at 20°C.

Resistance: after it has hardened completely, a breathable film forms that offers
excellent resistance to impacts and normal abrasion.

Washability: slightly washable using a cloth dampened with water 15 days after
application.

Tool cleaning: with water and soap if the product has not dried yet.

Storage: in a tightly closed tin that has never been opened, at a temperature
between +5°C and +30°C.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:

Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of
contact, rinse immediately and thoroughly with water and consult a doctor. The
equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.

USER PRECAUTIONS:

N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and
accurate. However, considering that the conditions in which the products are used
are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small
area to check the outcome, especially the product’s adherence, strength and
final effect. Subsequently, decorate the surface while constantly monitoring
the decorative effects, since VALMETAL is made with natural ingredients and
special resins that react differently according to the method of application. Each
application cycle will therefore acquire its own unique character. The shades
can vary from those shown in the catalogue by 15% to 20%, and can also vary
between different batches. When working with different batches, finish working
in a corner and then mix the remaining product with that of the new batch in a
large container before proceeding further.



Il s’agit d’'un revétement décoratif a I'eau pour intérieur permettant de
réaliser un effet métallique réel. Les différentes nuances du produit
permettent d’obtenir des décorations a fort impact esthétique et d’en valoriser
la perception et I'effet tactile que seul le métal précieux est en mesure d’offrir.
Utilisé sur de grandes surfaces ou sur quelques détails, il confére aux espaces
un aspect raffiné, élégant et contemporain.
VALMETAL s’applique facilement aussi bien sur les parois lisses que sur les
colonnes mais aussi sur les portes, les armoires ou les petites portes en bois. I
est possible de 'appliquer a I'aide d’'une taloche inox et d’'un pochoir pour obtenir
une surface lisse mais aussi en relief pour en valoriser la texture métallique
jusqu’a obtenir I'effet voulu.
CARACTERISTIQUES :
VALMETAL est un produit en pate mono-composant déja coloré et prét a 'emploi
qu’il ne faut donc pas catalyser.
PREPARATION DU SUPPORT :
Il est possible de I'appliquer sur un grand nombre de supports tels que le ciment,
le platre, le placoplatre, le béton, le fibrociment et le bois comme celui des portes,
des armoires et des petits vantaux. Pour ce faire, il est nécessaire de préparer les
surfaces comme il se doit et de les nettoyer en éliminant toute trace de graisse,
poussiére et peinture, y compris la peinture a base de chaux, moisissure, sel,
humidité et tout ce qui peut étre source d’oxydation et de décollement.
S’assurer que le support est bien sec et appliquer au pinceau, au rouleau ou au
pistolet une couche de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENT, comme
agent de consolidation, dilué a 1:5 avec de I'eau. Au bout de 4 - 6 heures a
20°C, appliquer VALMETAL.
APPLICATION DE VALMETAL, MEULAGE ET POLISSAGE :
1) Effet compact.
Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 pour
rendre le support lisse et compact. Entre une couche et 'autre, attendre 2 a 3
heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la derniére couche
de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Ensuite, meuler et polir
par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’un
systéme d’aspiration pour collecter la poussiere de pongage et de polissage.
Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans I'ordre croissant: 400 /600
/ 1000/ 3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon
légerement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox PV
43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergant une
pression sur le support.
2) Effet lisse.
Appliquer deux couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la
taloche Inox PV 43 en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et l'autre. Enlever le POCHOIR juste aprés l'application de VALMETAL et le
repositionner la ou il faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le
sécher avant d’appliquer la deuxieéme ou la troisieme couche de VALMETAL.
Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniere couche de VALMETAL,
meuler et polir par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique

dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussieére de pongage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiere résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a l'aide de
la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions
tout en exergant une pression sur le support. Appliquer ensuite deux ou trois
couches de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre une couche et 'autre
de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, attendre au moins 3 a 4 heures
a 20°C pour bien faire sécher le produit et I'appliquer au méme niveau que
VALMETAL. Au bout de 8 heures a 20 °C a compter de la derniere couche de
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, poncer et polir par des mouvements
circulaires a l'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un systéme d’aspiration
pour collecter la poussiére de pongage et de polissage. Utiliser des disques
abrasifs et de polissage dans 'ordre suivant: 120 /400 /600 /1000 /3000 / 400.
Apres le polissage, procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox PV 43 avec
des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergant une pression
sur le support.

3) Effet relief.

Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 jusqu’a
rendre le support lisse et compact en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C
entre une couche et l'autre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la
derniere couche de VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires
al'aide d’'une machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter
la poussiere de poncage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et
de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Apres le
polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon léegérement imbibé
d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de
spatule dans toutes les directions tout en exercant une pression sur le support.
Appliquer ensuite une couche de VALMETAL sur le POCHOIR choisi en utilisant
encore la taloche Inox PV 43. Enlever le POCHOIR juste aprés I'application
de VALMETAL. Au bout de 36 heures a 20°C répéter le processus complet de
meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

4) Effet relief vintage.

Appliquer une couche de METEORE 10 sur le support a I'aide de la taloche Inox
PV 43 et du rouleau PV 23 pour obtenir un effet « effrité » en lissant Iégerement
les parties le plus en relief. Au bout de 24 heures a 20°C, appliquer three coats
de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la taloche Inox PV 43 en
attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche et I'autre. Enlever le
POCHOIR juste apres l'application de VALMETAL et le repositionner la ou il
faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le sécher avant d’appliquer
la deuxiéeme ou la troisieme couche de VALMETAL. Au bout de 36 heures a
20°C a compter de la derniére couche de VALMETAL, meuler et polir par des
mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un systeme
d’aspiration pour collecter la poussiére de pongage et de polissage. Utiliser des
disques d’abrasion et de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Apres le polissage, éliminer la poussiere résiduelle avec un chiffon

Iégérement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox
PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exercant
une pression sur le support. Appliquer ensuite une couche de C100 OVER de
maniére a ce qu’elle soit au méme niveau que le VALMETAL toujours a l'aide
de la taloche Inox PV 43. Laisser les parties décorées avec VALMETAL aussi
propres que possible et au bout de 12 heures a 20°C répéter le processus
complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

5) Effet relief battu.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 et, a la derniére couche, se servir également du rouleau PV 23 pour obtenir
un effet effrité en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et Pautre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniére couche de
VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une
machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter la poussiére
de pongage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans
'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Aprés le polissage, éliminer la
poussiére résiduelle avec un chiffon Iégérement imbibé d’eau et procéder a la
finition a I'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes
les directions tout en exercant une pression sur le support. Appliquer ensuite
une couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a I'aide de la taloche Inox
PV 43. Enlever le POCHOIR juste aprés l'application de VALMETAL. Au bout
de 36 heures a 20°C a compter de la derniére couche de VALMETAL, répéter le
processus complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

6) Effet Ancien.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 en laissant une épaisseur irréguliere de produit et en donnant des coups de
spatule rapprochés, non homogenes et en relief. Entre une couche et l'autre,
attendre 2 a 3 heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la
derniére couche de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Meuler
et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une machine spécifique
dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussiére de pongage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la
taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en
exercant une pression sur le support.

N.B. : pour que le VALMETAL soit plus dense (visqueux), il est possible
d’ajouter jusqu’a 1,5 % (maximum) ’ADDENSANTE NH. Pour une application
au pinceau, au rouleau ou au pistolet, diluer le produit avec de I'eau et appliquer
plusieurs couches pour créer la bonne épaisseur.

ATTENTION : les surfaces décorées avec VALMETAL pourraient ternir ou
s’assombrir avec le temps pour diverses raisons, notamment I'exposition a la
lumiéere, 'humidité, la chaleur des radiateurs et des appareils de chauffage ou
de climatisation qui rafraichissent la piece. Pour raviver et polir la surface, il
suffit de passer le disque abrasif 1000 a la main en effectuant des mouvements
circulaires, puis parachever a la main avec le disque abrasif 3000.

DONNEES TECHNIQUES :

Dilution : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE a diluer a 1:5 avec de
'eau (0,200 | de produit + 1 | d’eau) ; VALMETAL est prét a 'emploi.
Rendement : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE environ 1 | pour
20 - 24 m? une couche en fonction de I'absorption du support ; VALMETAL de
150 g a 1,05 kg au m? pour chaque couche. |l est nécessaire de déterminer le
rendement réel en effectuant un essai préliminaire sur le support spécifique a
décorer en fonction de I'effet a obtenir.

Conditionnement : le FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE est
conditionné en pots de 1 - 4 | ; VALMETAL est conditionné en pots de 0,6 - 1,2
kg ; TADDENSANTE NH est conditionné en pots de 0,060 - 0,180 I. Attention a
bien mélanger les produits avant leur utilisation.

Température d’application : entre +10°C et +30°C.

Temps de séchage du FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE : hors
poussiére au bout de 30 minutes a 20°C. Sec au bout de 2 heures a 20°C. On
peut peindre par-dessus aprés 4 - 6 heures a 20°C.

Temps de séchage de VALMETAL : hors poussiére au bout de 1 - 2 heures environ
a 20°C. Sec au bout de 2 - 3 heures a 20°C. Durcit au bout de 36 heures a 20°C.
Résistance : aprés durcissement complet, on obtient un film respirant offrant une
bonne résistance aux chocs et aux abrasions normales. Entretien : légérement
lavable avec un chiffon imbibé d’eau 15 jours aprés I'application.

Nettoyage des outils : a 'eau et au savon lorsque le produit n’est pas encore
sec.

Conservation : dans un bidon bien fermé et jamais ouvert, a une température
comprise entre 5°C et 30°C.

CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES :

Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de
contact, rincer immédiatement et abondamment a I'’eau et consulter un médecin.
Les outils ne doivent pas étre nettoyés dans les cours d’eau, les évacuations,
etc.

CONSEILS UTILES POUR L’UTILISATEUR :

N.B. : les renseignements fournis, d’aprés les résultats de nos expériences,
sont précis et exacts. Les conditions d’utilisation échappant toutefois a notre
contréle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils
fournis. Nous conseillons d’effectuer un essai d’application complet sur une
petite surface pour s’assurer du résultat et notamment de 'adhérence, de la
résistance et de I'aspect final. Parachever ensuite la décoration en gardant
constamment sous controle les effets décoratifs obtenus, car VALMETAL est
composeé de produits naturels et de résines spéciales qui réagissent selon le
mode d’application. Chaque travail aura donc ses propres caractéristiques. Les
teintes peuvent varier de 15 % a 20 % par rapport au catalogue et selon les
lots. En cas de lots différents, finir le travail dans un angle, mélanger ensuite le
produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre
I'application.



Es un revestimiento decorativo al agua para interiores que permite
realizar un efecto metalico real. Los diferentes matices del producto
permiten obtener decoraciones de alto impacto estético, valorizando el
aspecto y el tacto que sd6lo un metal precioso puede tener. El empleo sobre
superficies amplias o sobre algunos detalles confiere a los ambientes un
aspecto refinado, elegante y contemporaneo.
VALMETAL es de facil aplicacion sobre paredes lisas, columnas, puertas,
armarios y hojas de madera. Se puede extender con llana inox y esténcil para
obtener una superficie lisa o en relieve y valorizar la matericidad metalica,
alcanzando la maxima personalizacion para lograr el efecto deseado.
CARACTERISTICAS:
VALMETAL es un producto en pasta mono-componente ya coloreado, listo
para usar, por lo que no se debe catalizar.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Se puede aplicar sobre diferentes superficies, como cemento, yeso, cartdon
yeso, hormigon, fibrocemento, madera, puertas, armarios, hojas, siempre
que las superficies estén adecuadamente preparadas y limpias de polvo,
pintura vieja, incluso a base de cal, moho, sal, humedad y todo lo que pueda
causar oxidacion y desprendimientos.
Asegurarse de que la superficie esté bien seca y aplicar como consolidante
una mano de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENTE diluido en
agua 1:5, con pincel, rodillo o pulverizador. Después de 4 - 6 horas a 20°C,
aplicar VALMETAL.
APLICACION DE VALMETAL, PULIDO Y ABRILLANTADO:
1) Efecto compacto.
Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr
una superficie lisa y compacta. Entre una mano y la siguiente, esperar 2
- 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo
ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana
Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie.
2) Efecto liso.
Aplicar dos manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando la
llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano y la
siguiente. EIESTENCIL se debe quitarinmediatamente después de extender
VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la segunda
y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C desde la
ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios
utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo
que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos
y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo ligeramente

humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en
todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar dos
o tres manos de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre una mano
y la siguiente de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, esperar al menos
3 - 4 horas a 20°C para que el producto quede bien seco, y extenderlo al
mismo nivel de VALMETAL. Después de 8 horas a 20°C desde la ultima
mano de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en el siguiente orden: 120 / 400 / 600 /
1000 / 3000 / 400. Después del abrillantado, efectuar el acabado pasando
la llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

3) Efecto relieve.

Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr una
superficie lisa y compacta; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una
mano y la siguiente. Después de 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios utilizando una
maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo que se forma
durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos y abrillantadores
en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Después del
abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo ligeramente humedecido
en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en todas las
direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar una mano de
VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando de nuevo la llana Inox
PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de extender
VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C repetir el pulido y el abrillantado
completo siguiendo las indicaciones de mas arriba.

4) Efecto relieve vintage.

Extender una mano de METEORE 10 sobre la superficie con la llana Inox
PV 43 y el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado” pero alisando
ligeramente las partes mas en relieve. Después de 24 horas a 20°C
aplicar tres manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando
la llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano
y la siguiente. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de
extender VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la
segunda y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C
desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos
giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger
el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos
abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pafo ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presidén sobre la
superficie. Aplicar una mano de C100 OVER y extenderlo al mismo nivel
de VALMETAL utilizando siempre la llana Inox PV 43. Dejar lo mas limpias

posible las partes decoradas con VALMETAL y después de 12 horas a
20°C repetir el pulido y el abrillantado completo siguiendo las indicaciones
de mas arriba.

5) Efecto relieve hormigonado.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 y en la ultima
mano utilizar también el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado”;
esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre unamano y la siguiente. Después de
36 horas a 20°C desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie. Aplicar una mano de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido,
utilizando la llana Inox PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente
después de extender VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C desde
la ultima mano de VALMETAL, repetir el pulido y el abrillantado completo
siguiendo las indicaciones de mas arriba.

6) Efecto antiguo.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 dejando
un espesor irregular de producto, con pasadas de espatula cercanas entre
si, no homogéneas y con relieve. Entre una mano y la siguiente, esperar
2 - 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

Nota: Para que VALMETAL quede mas denso (viscoso) es posible afadir
hasta el 1,5% (al maximo) de ASDENSANTE NH. Para la aplicacién con
pincel, rodillo o pulverizador, es necesario diluir el producto con agua y
aplicar varias manos hasta obtener el espesor deseado.

ATENCION: Las superficies decoradas con VALMETAL podrian opacarse u
oscurecerse con el tiempo por distintos motivos, a saber: la exposicion a la
luz, la humedad, el calor de los radiadores, el frio de los acondicionadores.
Para reavivar y pulir la superficie es suficiente pasar manualmente el disco
abrasivo 1000 con movimientos giratorios y realizar el acabado manualmente
con el disco abrasivo 3000.

DATOS TECNICOS:
Dilucién: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE se debe diluir en

agua 1:5 (0,200 | de producto + 1 | de agua); VALMETAL viene listo para el
uso.

Rendimiento: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE aprox. 1 | para
una mano sobre 20 - 24 m? segun la absorcién de la superficie; VALMETAL
de 150 g a 1,05 kg por m? para una mano. Es necesario determinar el
rendimiento efectivo realizando una prueba preliminar sobre la superficie a
decorar en base al efecto que se desee obtener.

Envases: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE esta disponible
en envases de 1 - 4 |; VALMETAL viene en envases de 0,6 - 1,2 kg; el
ADDENSANTE NH esta disponible en envases de 0,060 - 0,180 |; Todos los
productos se deben mezclar bien antes del uso.

Temperatura para la aplicacién: superior a +10°C e inferior a +30°C.
Tiempo de secado del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: sin
polvo después de 30 minutos a 20°C. Seco después de 2 horas a 20°C; se
puede pisar después de 4 - 6 horas a 20°C

Tiempo de secado de VALMETAL: sin polvo después de 1 - 2 horas a
20°C. Seco después de 2 - 3 horas a 20°C. Fraguado después de 36 horas
a 20°C.

Resistencia: despuésdelfraguado completo quedauna peliculatranspirante
con buena resistencia a los impactos y a la abrasiéon normal. Lavabilidad:
ligeramente lavable con un pafio humedecido en agua después de 15 dias
desde la aplicacion.

Limpieza de las herramientas: con agua y jabdn si el producto aun no
esta seco.

Conservacion: en la lata bien cerrada, sin abrirla nunca, a una temperatura
superior a +5°C e inferior a 30°C.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:

Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso
de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua y consultar a un
medico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagues,
etc.

ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:

Nota: La informacién suministrada, que se basa en nuestra experiencia,
es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control las condiciones
de aplicacién, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los
consejos y las sugerencias proporcionados. Se aconseja ejecutar el ciclo
de aplicacion completo sobre una superficie pequefa para comprobar
el resultado, especialmente la fijacion, la resistencia y el aspecto final.
Proseguir con la decoraciéon controlando constantemente los efectos
decorativos obtenidos: VALMETAL esta compuesto por productos naturales
y resinas especiales que reaccionan segun las modalidades de aplicacion.
Cada trabajo adquirira su propia personalizaciéon. Los colores pueden variar
con respecto al catalogo, del 15% al 20%, como asi también entre una
partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un
rincon y mezclar el material restante con el nuevo en un recipiente grande
antes de continuar con la aplicacion.



0 VALMETAL ist eine dekorative Gestaltungstechnik auf Wasserbasis fir Innen,
fur eine tauschend echte Metallic-Optik. Die verschiedenen Farbnuancen
des Produktes ermoéglichen Wandgestaltungen von hohem &sthetischem Wert und
bringen insbesondere das Erscheinungsbild und die nur durch Edelmetalle erzielbare
Haptik besonders gut zur Geltung. Die Anwendung auf grof3en Oberflachen oder
punktuell auf einigen Detailflachen verwandelt den Raum in ein raffiniertes, elegantes
und modernes Ambiente.
VALMETAL ist einfach anzuwenden, sowohl auf ebenen Wandflachen als auch auf
Saulen, aber auch auf Turen, Schranken oder Schrank- und Mébeltiren aus Holz.
Aufbringung mit Edelstahl-Glattkelle und Schablone fir eine glatte Oberflache oder
auch ein reliefartiger Auftrag, um die metallische Materialitat zur Geltung zu bringen,
bis hin zu einer maximalen Personalisierung fir den gewinschten Effekt.
EIGENSCHAFTEN:
VALMETAL ist ein bereits eingefarbtes Einkomponentenprodukt, das verbrauchsfertig
ist, und somit nicht mit einem Katalysatorstoff verrihrt werden muss.
UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Das Produkt kann auf einem Untergrund aus Zement, Gips, Gipskarton, Beton,
Faserzement und Holz (z. B. Schranke, Turen und Schrank- und Madbeltiren)
aufgetragen werden, vorausgesetzt, dass die zu behandelnden Oberflachen
sachgemald vorbereitet und von Staub, Fettanhaftungen und Altanstrichen, auch
Anstriche auf Kalkbasis, Schimmel, Salzablagerungen, Feuchtigkeit und von allem,
was Oxidation verursacht oder das Haftvermogen beeintrachtig, gesaubert wurden.
AnschlieBend Uberprifen, dass der Untergrund gut trocken ist, und eine Schicht
von dem 1:5 mit Wasser verdinntem Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE mit Pinsel, Rolle oder Sprihtechnik auftragen. Nach einer
Trocknungszeit von 4 - 6 Stunden bei 20°C VALMETAL aufbringen.
AUFBRINGEN VON VALMETAL, ABSCHLEIFEN UND POLIEREN:
1) Kompakteffekt.
Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlielRend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Koérnung
verwenden: 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckausibung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten.
2) Glatteffekt.
Zwei Schichten VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 auf die SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewilnschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlieffiend mithilfe

eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgeflihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. AnschlieBend zwei oder drei Schichten ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 und niveaugleich mit VALMETAL auftragen. Zwischen den
einzelnen Schichten ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 mindestens 3 - 4
Stunden bei 20°C gut trocknen lassen. Nach einer Trocknungszeit von 8 Stunden bei
a 20°C der letzten Schicht ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 die beschichtete
Oberflache mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit
kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben
in der folgenden Reihenfolge verwenden: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Nach
dem Polieren mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausibung mit in alle
Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten.

3) Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlie3iend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Koérnung
verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit
einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 unter Druckausiibung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. Anschlielend Eine Schicht VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 auf die gewlinschte SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem
Auftragen von VALMETAL. Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C erneut wie
oben beschrieben abschleifen und polieren.

4) Vintage-Reliefoptik.

Eine Schicht METEORE 10 mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 und mit der Farbwalze
PV 23 so auftragen, dass eine raue Oberflache entsteht. Die stark reliefartigen Stellen
leicht glatten. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C mit der Edelstahl-
Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL auf die gewlinschte SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewiinschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlief3end mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren

den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle Richtungen ausgefiuhrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. AnschlieBend mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 eine Schicht C100 OVER aufbringen und niveaugleich mit VALMETAL
auftragen. Dabei die mit VALMETAL dekorierten Stellen auslassen und nach einer
Trocknungszeit von 12 Stunden bei 20°C erneut wie oben beschrieben abschleifen
und polieren.

5) Gehammerte Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und fur den Auftrag der letzten Schicht die Farbrolle PV 23 verwenden, sodass eine
raue Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden
bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C
trocknen lassen und anschlielRend mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung
ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif-
und Polierpapierscheiben mit zunehmender Kérnung verwenden: 320 / 400 / 600 /
1000/ 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten
Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle
Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten. Anschliefend mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auf die gewlnschte
SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL
sofort abzunehmen. Nach einer Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C nach der
letzten Schicht VALMETAL 800 erneut wie oben beschrieben abschleifen und polieren.
6) Antikeffekt.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und dabei eine unregelmdfRige Schichtdicke mit nicht gleichmaRigen, nah
beieinanderliegenden, reliefartigen Spachtelschlagen aufbringen. Zwischen den
einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschliefsend mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 /1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausiubung mit in alle Richtungen ausgefihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten.

BITTE BEACHTEN: Um VALMETAL dickflissiger (viskos) zu machen, kann bis
(maximal) 1,5% ADDENSANTE NH hinzugegeben werden. Fur das Auftragen mit
Pinsel, Farbrolle oder Sprihtechnik muss VALMETAL mit Wasser verdinnt werden.
In diesem Fall sind mehrere Schichten aufzutragen, um die richtige Dicke zu erzielen.
WICHTIG: Die mit VALMETAL dekorierten Oberflachen kdnnten mit der Zeit aus
verschiedenen Griinden stumpf und dunkler werden, z.B. wegen: Lichteinstrahlung,
Feuchtigkeit,durchHeizkorperoder-strahlerausgestrahlte Warme oderKlimaanlagen.
Um die Oberflache wieder aufzufrischen und zu polieren reicht es, manuell erst mit
der Schleifpapierscheibe 1000 die Flache mit kreisenden Bewegungen zu bearbeiten
und anschlie3end mit der Schleifpapierscheibe 3000 nachzubearbeiten.

TECHNISCHE ANGABEN:

Verdiinnung: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist
1:5 mit Wasser zu verdinnen (0,200 Liter Produkt + 1 Liter Wasser). VALMETAL
hingegen ist gebrauchsfertig.

Materialverbrauch: ca. 1 Liter FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE fur
20 - 24 m?# Schicht, je nach Saugfahigkeit des Untergrunds. 150 g bis 1,05 kg
VALMETAL pro m?#Schicht. Der tatsachliche Materialverbrauch ist stets auf einer mit
dem gewinschten Effekt beschichteten Probeflache des betreffenden Untergrunds
zu Uberprifen

Lieferform: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist in den
PackungsgrofRen 11-41erhaltlich. VALMETAL istin 0,6 kg - 1,2 kg Gebinden erhaltlich.
Das Verdickungsmittel ADDENSANTE NH ist in den Packungsgréfien 0,060 | - 0,180
| erhaltlich. Alle Produkte sind vor dem Gebrauch sorgfaltig zu verrihren.
Anwendungstemperatur: Uber +10°C und unter +30°C.

Trocknungszeit von FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: Staubtrocken
nach 30 Minuten bei 20°C. Oberflachentrocken nach ca. 2 Stunde bei 20°C und
Uberstreichbar nach 4 - 6 Stunden bei 20°C.

Trocknungszeit von VALMETAL: Staubtrocken nach ca. 1 - 2 Stunden bei 20°C.
Oberflachentrocken nach ca. 2 - 3 Stunden bei 20°C. Ausgehartet nach 36 Stunden bei 20°C.
Stol3- und Abriebbestandigkeit: Nach der vollstandigen Aushartung entsteht auf der
Oberflache ein atmungsaktiver Film, der eine gute Stol3- und Abriebfestigkeit bietet.
Abwaschbarkeit: 15 Tage nach Auftragen ist das Produkt mit einem mit klarem
Wasser angefeuchteten Tuch vorsichtig abwaschbar.

Reinigung der Werkzeuge: Noch im feuchten Zustand mit Wasser
Reinigungsseifen.

Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behalter bei
einer Temperatur zwischen +5 C und +30 C aufbewahren.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:

Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schiitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem
Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel Wasser spilen und einen Arzt aufsuchen. Die
Werkzeuge dirfen nicht in Wasserlaufen, Abflissen usw. gereinigt werden.

HINWEISE FUR DEN BENUTZER:

HINWEIS: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und
sind korrekt und prazise. Da die Anwendungsbedingungen jedoch nicht unserer
Kontrolle unterliegen, Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung fur die von uns
erteilten Ratschlage und Empfehlungen. Fur ein perfektes Gelingen empfiehlt es
sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Testflache durchzufihren.
Auf diese Weise wird Haftung, Stof3- und Abriebfestigkeit und Erscheinungsbild
Uberprift. Anschliellend mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die
erzielten Dekorationseffekte Uberprifen, da VALMETAL aus Naturprodukten
und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich
reagieren. Demzufolge wird jede Arbeit eine individuelle Pragung aufweisen. Die
Farbténe kdnnen vom Katalog um 15% bis 20% abweichen. Das gleiche gilt fur die
verschiedenen Chargen. Bei verschiedenen Partien die Aufbringung in einer Ecke
abschlielRen und vor dem weiteren Auftragen das gesamte restliche Produkt mit dem
neuen Produkt in einem gro3en Behalter vermischen.

und



[lekopaTuBHO MOKPWUTME Ha BOAHA OCHOBA 3@ BbTPELUHW MOMELLEHNs, Ype3 KOETO MOXe [a Ce MOCTUTHE WUCTUHCKM
meTaneH edekT. PasnnyHnTe HioaHCK Ha NpoAyKTa Mo3BONSBaT Aa Ce MOCTUTHAT AeKopauuy C BYCOKO eCTETUYECKO
Bb3[EeNCTBIe, KaTo PasrpbLUAT Bb3NPUATUETO U yCELLAHeTO, KOMTo caMo BnaropoaeH MeTan Moxe Aa Aage. Ynotpebata Bbpxy
06LLMPHM MOBLPXHOCTW UM BbPXY AETalN NpuaaBsa Ha NOMELLEHNSITa U3KCKaH, eneraHTeH N CbBPeMEHEH BUL.
VALMETAL e rneceH 3a HaHacsiHe KakTO BbpXy [MafKv CTEHW U KOMOHW, Taka W BbpXy BpaTu Ha rapaepobu U BpaTuyky Ha
wkacpose. Moxe fja ce HaHaca ¢ Manamallka OT Hepbxaaema cTomaHa 1 LabnoH 3a NocTuraHe KakTo Ha rnajgka, Taka v Ha
penecHa NoBbPXHOCT 3a No-fobpa MeTanHa TekcTypa, 40 MOCTUraHe Ha Makc/ManHo NepcoHanuanpaHe 3a xenaHus eexT.
XAPAKTEPUCTUKM:
VALMETAL e eHOKOMMOHEHTEH kpemoobpaseH NPOdyKT, KOWTO BEYE e OLBETEH M Mopaay ToBa e roToB 3a ynotpeba, 6e3 aa ce
Hanara karanuaupaHe.
MOArOTOBKA HA OCHOBATA:
Moxe Aa ce HaHacst BbPXY pasnuyiHI OCHOBM KaTo LIMMEHT, TUNC, IMMNCOKapTOH, (prbpOLIMMEHT, ibPBEHI MOBLPXHOCTY KaTo BpaTH, LkadoBe
1 BpaTU4KM Ha LLKadoBe, CTUra MOBLPXHOCTUTE [ia Ca NPaBWUHO MOATOTBEHI U MOYUCTEHN OT MA3HUHW, NPpax, CTapy Bow, BKIKYMTENHO C Bap,
MYXbI1, COI, BNiara B OCHOBATa M BCUYKO, KOETO MOXe /1a A0BEAE A0 OKVUCTISBAHE 1 OTAENSHE.
lMopazy ToBa ce yBEpeTe, Ye OCHOBATA € CyXa, U HAHECETe KaTo KoHconuaupaly areHT eaHa pbka FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30
G, paspefieH ¢ Boaa B CboTHoLLeHue 1:5, ¢ yeTka, Bansk unm cnpeit. Cnep 4 - 6 yaca npn 20°C npuctbneTe kbM HaHacsHeTo Ha VALMETAL.
HAHACSAHE HA VALMETAL, LUNW®OBAHE U NONUPAHE:
1) KomnakTeH edekT.
Hanecete Tpu pbue VALMETAL ¢ manamaluka ot Hepbxgaema ctoMaHa PV 43, koeTo e Hanpasy NOBbpPXHOCTTa rmagka v
komnakTHa. Mexay eoHOTO 1 CreaBalLoTo HaHacsiHe nadakanTe 2 - 3 yaca npu 20°C v cneg 36 Yaca npu 20°C oT HaHacsHETO Ha
nocnegHata pbka VALMETAL npucTbneTe kbM LWnndoBaHe 1 nonupare. Cried Toea LUnMoBaiiTe U NonmnpainTe ¢ kpbroobpasHi
[BWKEHUS C MOMOLUTa Ha MOAXOAslia MaluvHa C BrpafeHa acnupauus 3a cbbupaHe Ha npaxa, KOMTO Ce Cb3aaBa Mpu
LunmcoBaHeTo W nonupaHeTo. M3anon3eaiite abpa3svBHM 1 nonupallym AvckoBe B HapacTealla nocnegosatenHocT: 400 / 600 /
1000 / 3000. Crien mpukmtodBaHe Ha MONMPaHETO OTCTPAHETE OCTATbYHMS Mpax C NIEKO HaBMaXHeHa C Bofa Kbpra v 3aBbpLueTe
C Manamallka oT Hepbxaaema ctomana PV 43 ¢ wnaryna BbB BCUYKW MOCOKM U KaTo ynpaHsiBaTe nek HaTUCK BbpXy OcHoBaTa.
2) Mapbk edoexT.
Hanecete age pbue VALMETAL Bbpxy usbpanusi LUABJTIOH kaTo usnonseate manamallka OT Hepwbxaaema ctomaHa PV 43 n
134akanTe okono 2 - 3 yaca npu a 20°C Mexay HaHacsHeTO Ha efHaTa v gpyrata pbka. LUAB/IOHBT Tpabea aa ce otcTpaHu
BedHara crnep HaHacsHeto Ha VALMETAL 1 ga ce mosvUMOHMpa OTHOBO, KbETO € HeobxoauMmo, HO Mpedu Aa e HaHeceHa
BTOpa M Tpeta puka VALMETAL TpsibBa Aa ce n3mme 1 octaem fa uscbxHe. Cnen 36 yaca npu okono 20 C ot nocnegHara pbka
VALMETAL wrudoBaiite 1 nonupaiite ¢ KpbroobpasHu ABUKEHWS C MOMOLLTA Ha MOAXOAslia MaluvHa C BrpafeHa acnupawys
3a cvbupaHe Ha npaxa, KOWTo Ce cb3faBa Mpu LWNGOBaHETO W NOMMpaHeTo. M3nonasaiite abpasviBH 1 MONMpaLLM AVCKOBE
B HapacTBaLla nocrnegosatenHoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Crien npukro4YBaHe Ha MoOnMpaHeTo OTCTPaHETe OCTaTbyHUS
mpax C NeKko HaBnaxkHeHa C Bofa Kbpra M 3aBbplUeTe C Manamallka OT Hepbxagaema ctoMaHa PV 43 c wnaTtyna BbB BCUYKM
MOCOKM U KaTo ynpaxkHsiBaTe ek HaTucK BbpXy ocHoBarta. INocne HaHeceTe aBe unm Tpu pble ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800. Mexay enHa prka ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 n crnepgalyata ns4akante noHe 3 - 4 yaca npu 20°C, Taka ye
NpOAYKTBLT Aia U3CbxHe Aobpe, 1 ro pasHeceTe Ha eaHo Heo" ¢ VALMETAL. Crep 8 yaca npu okono 20 °C ot nocrniegHata pbka
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 wrnudosarite 1 nonmpante ¢ KpbroobpasHu ABMKEHMS C NOMOLLTa Ha MOAXOAsLA MaLuyHa
C BrpajieHa acnupaums 3a cbbupaHe Ha npaxa, KoWTo ce Cbafasa npu LUNMGoBaHETO W nonmpaHeTo. /anonasaiite abpasveHm 1
nonupaLLm guckose B crniegHns pea: 120/400/600/1000/3000/400. Cneg npyvkrto4BaHe Ha NONMpaHETOo 3aBbpLLETE C Marnamallka ot
Hepbxaaema ctomaHa PV 43 BbB BCUUKM MOCOKM 1 KaTO YNpaxkHsiBaTe ek HaTUCK BbPXY OCHOBATa.
3) PenecheH edoexT.
HaHecete tpu pbue VALMETAL ¢ Mmanamaluka oT Hepbxagaema ctomaHa PV 43, 3a aa HanpaBuTe OCHOBAaTa riagka U KoMnakTHa v
134akaiTe okoro 2 - 3 yaca npu a 20°C mMexay HaHacsiHETO Ha eaHaTa v apyrata pbka. Cnen 36 yaca npu okono 20°C ot nocnegHata
pbka VALMETAL wnndosaitTe v nonupaiite ¢ NOMOLLTa Ha KpbroobpasHu ABUKEHUS C NOMOLLTA Ha MOAXOAsLLA MalUVHa C BrpageHa
acnupauus 3a cvbupaHe Ha npaxa, KOWTO ce Cb3faBa Npy WNGOBAHETO W MonupaHeTo. M3non3saiite abpasvBHu 1 nonvpallm
[JMCKOBe B HapacTBalla nocnegosarenHoct: 320/400/600/ 1000/ 3000. Crieq npuktoyBaHe Ha NorMpaHETo OTCTpaHeTe OCTaTbYHUS
npax C Neko HaBMaxHeHa C BOAa Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ lwunatyna BbB BCUYKW MOCOKM
11 KaTo ynpakHsiIBaTe NeK HaTUCK BbpXy ocHoBata. Crieq ToBa HaHeceTe eauH crioit VALMETAL Bbpxy LUABITOHA, oTHOBO ¢ nomoluTa
Ha ManamalLka oT Hepwxaaema ctomaHa PV 43. LWABNTOHBT Tpsbea aa ce oTCTpaHu BegHara cnes HaHacsHeto Ha VALMETAL.
Cnep 36 yaca npu 20°C nosTOpeTe MbHO LWNMOBaHe 1 NONMPaHe, KakTo e ONUCaHo No-rope.
4) PenedpeH edheKT BUHTUOX.
HaHecete eauH cnot METEORE 10 Bbpxy ocHoBaTa C Manamallika oT Hepbxaaema ctoMaHa PV 43 1 Bansik PV 23 3a nocTturaHe
Ha ,oMtoLLeH" edpeKT KaTo neko usrnapuTe Hai-penedrute Yactu. Cnen 24 yaca npu 20°C HaHeceTe Tpu pble VALMETAL Bbpxy
n3bpanus LWABITOH kato m3nonasate manamallka ot Hepbxaaema ctomaHa PV 43 v nsyakaiite okoro 2 - 3 yaca npu a 20°C
MEeXay HaHacsHeTo Ha efHata u apyrata pbka. LUABJIOHBT Tpsiba aa ce otcTpaHu BegHara cnen HaHacsiHeTo Ha VALMETAL
1 [a ce no3vLMOoHMpa OTHOBO, KbAETO € HeobXoaMMO, HO Npeay fa e HaHeceHa BTopa v TpeTa pbka VALMETAL Tpsibsa fa ce
13Mue 1 ocTaBm Aa nacbxHe. Crien 36 yaca npu okono 20°C ot nocnepHata pbka VALMETAL wnuvdoBaiiTe 1 nonupainte, Kato cv
CRYXWTe C KpbroobpasHu ABMKEHNS C MOMOLLTA Ha NOAXOAALLA MaLUVHa C BrpafeHa acnvpaums 3a cbbupaHe Ha npaxa, KomTo ce
cb3AaBa Npu WIMoBaHETO W NonMpaHeTo. M3nonasaiiTe abpasvBHM 1 nonupaLLm A1CKOBE B HapacTBallia NoCcneaoBaTenHoCT:
320 /400 /600 / 1000 / 3000. Crieq npukntoyBaHe Ha MOMMPaHETO OTCTPAHETE OCTaTbYHMS Npax C NEKO HaBMaxHeHa ¢ Bogda
Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka OT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKM MOCOKW 1 KaTo ynpaxHsBarte Nek

HaTWCK BbpXy ocHoBaTta. Crieq ToBa HaHeceTe efHa pbka C100 OVER u ro pasHecete o cblioTo ,HMBO" kato Ha VALMETAL
KaTo OTHOBO W3ron3eate Manamallka ot Hepwbxaaema ctomaHa PV 43. OctaBeTe Bb3MOXHO Hal-41CTW YacTuTe, feKopupaHu ¢
VALMETAL v cnep 12 yaca npu 20°C noBTOpETE MbIHMSA NPOLIEC Ha LWANOBaHe 1 NonupaHe, KakTo € OnncaHo no-rope.

5) KoBaH penedeH edekr.

HaHecete ase wnm Tpu pble VALMETAL ¢ manamaluka oT Hepbxdaema ctomaHa PV 43 u 3a nocnegHust croin uanonasante
Bansk PV 23 3a nocturaHe Ha ,0nioLLeH" edpekT, kaTo usyakate okoro 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsHeTo Ha efHarta v
apyrata pbka. Crieq 36 yaca npum okono 20°C ot nocnegHata pbka VALMETAL wrudboBaiite 1 nonuparite, kato c1 CryxuTte ¢
KpbroobpasHu ABVKEHS C NOMOLLTA Ha MOAXOAsLLa MaLLvHa 3a C BrpafeHa acnmpaums 3a CbbupaHe Ha npaxa, KoWTo ce CbafaBa
npw LUNMHOBaAHETO U MormpaHeTo. K3nonagarite abpasvBHY 1 MOnMpaLLM AUCKoBE B HapacTBalla nocnefosarenHoct: 320 / 400 /
600/1000/3000. Cnep npukIto4BaHe Ha NOMMPaHETO OTCTPAHETe OCTaTbYHMSA MPax C NEKO HaBMaKHeHa C BoAa Kbprna 1 3aBbpLUeTe
C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKW NMOCOKM M KaTo YrpaXHsIBaTe JeK HAaTUCK BbPXY OCHOBaTa.
Cnep ToBa HaHeceTe Age pble VALMETAL Bbpxy usbpanus LUABITOH kato n3nonseate Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV
43. LWABJIOHBT TpsibBa aa ce oTcTpaHyM BeaHara crief HaHacsiHeTo Ha VALMETAL. Cnepn 36 yaca npu 20°C ot nocrniegHata pbka
VALMETAL noBTopeTe MbIHOTO LUMMAOBAHE 1 MonMpaHe, KakTo e OnmcaHo No-rope.

6) AHTUYEH edbekT.

HaHecete age unm Tpu puue VALMETAL ¢ Manamaluka oT Hepbkaaema ctomaHa PV 43 kato octaBuTe HepaBHOMepHa AebenvHa
Ha NpoayKTa U KaTo HaHacsiTe C LUnaTyna Ha KbCi pas3cTosiHUS, HEXOMOTEHHO 1 06emHo. Mexay eaHOTO ¥ CneaBaLloTo HaHacsHe
n3vakante 2 - 3 yaca npu 20°C v cnen 36 yaca npu 20°C ot HaHacsHeTo Ha nocrnefHata pbka VALMETAL npuctbnete kbm
LwnucoBaHe v nonupate. LLnudosaiite 1 nonupaiite ¢ KpbroobpasHu ABWKEHMS C MOMOLLTA Ha NOAXOAsLLA MallvHa C BrpaeHa
acnupauvs 3a cebrpaHe Ha npaxa, KoWTo ce cb3aasa Npu WMOBaHETO U NonMpaHeTo. M3nonasarite abpas3nBHM 1 MOnMpaLLm
[yMckoBe B HapacTBalla nocneposatenHoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Cnen npukntoyBaHe Ha MOMMPaHETO OTCTpaHeTe
OCTaTbYHMSA Mpax C JIEKO HaBNaXHeHa C BOAa Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomana PV 43 ¢ wnaryna BbB
BCWYKI MOCOKY U KaTo yrpakHsiBaTe Nek HaTUCK BbPXY OCHoBaTa.

BHUMAHMUE: 3a ga Hanpasute VALMETAL no-recT (BuckoseH) MoxeTe Aa fobasute 1,5% (makcumym) ADDENSANTE NH.
Ot gpyra cTpaHa, 3a HaHacsiHe C YeTka, Barsik Unu crpei, e HeobxoaMMo NPoayKTHT Aa Ce pa3peau € Bofa M Aa ce HaHece Ha
HSKOMKO Crosi, 3a ia Ce NOCTUrHe npaBunHata aebenuHa.

BHUMAHME: MosbpxHocTuTe, Aekopupanu ¢ VALMETAL, moraT fa ctaHaT Henpo3payHu Unm Aa NoTbMHEST C TeYeHNe Ha BpDEMETO
rnopaau pasnnyHu MPUYKHK, B TOBA YXCIO: N3naraHe Ha CBETNMHA, Briara, TONMMHa, M3MbyBaHa OT paaraTopy U OTONMUTENHM Tena
1NV 3a KIMMaTULM, KOUTO OXTTaxaaT OKomnHaTa cpefa. Taka Ye 3a NoAHOBSIBaHE U MonMpaHe Ha NOBbPXHOCTTa € A0CTaTbYHO PbYHO
[a npemuHeTe ¢ abpaavseH ayck 1000 ¢ BbpTenuBIM ABUKEHWS 1 Cried TOBa fa 3aBbpLlunTe ¢ abpasveeH auck 3000, 0THOBO pbYHO.

TEXHUYECKM JAHHM:

Paspexpane: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G tpsibBa fa ce pa3peau ¢ Boga B cboTHoweHue 1:5 (0,200 nutpa
npoaykT + 1 nutbp Boga); VALMETAL e rotos 3a ynotpe6a.

MokpusHocT: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G okono 1 nutbp 3a 20 - 24 kB.M. efHa pbka B 3aBUCHMOCT OT
normbLyaHeTo Ha ocHoeata; VALMETAL ot 150 g o 1,05 kg Ha kB.M. 3a eauH crioii. Heobxoaumo e aa ce onpeaenit nokpuTmeTo
KaTo ce U3BbPLUM efHa NpeABapuTenHa npoba BbpXy cneLmuduyHaTa 0CHOBa, B 3aBYICUMOCT OT TOBA KakbB eCheKT LLe ce nocTura.
Pa3sdpacoBku: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G ce npegnara B pasdacosku ot 1 - 4 nutpa; VALMETAL ce goctaes
B pasacosku ot 0,6 - 1,2 kg; ADDENSANTE NH ce npegnara B pascacosku ot 0,060 - 0,180 nutpa. Benyku npogykTn Tpsioea
[a ce pa3bbpkat Jobpe npeay ynotpeda.

Temnepatypa Ha npunoxenue: Hag + 10 n nog + 30°C.

Bpeme 3a cbxHeHe Ha FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: 6e3 npax cnieg 30 muHyTv npu 20°C. W3cbxBa cnes okono
2 vyaca npv 20°C 1 Moxe Aa ce HaHacs MOBTOpHO cred 4 - 6 vaca npu 20°C.

Bpeme 3a cbxHeHe Ha VALMETAL: 6e3 npax cneq okono 1 - 2 yaca npu 20°C. Macbxea creg okono 2 - 3 yaca npu 20°C.
Brebpasea ce cnep 36 yaca npu 20°C.

YcToNumMBOCT: Cried OKOHYaTeNHOTO BTBbPASBAHE 0CTaBa AuLuaLL dvnm, KONTo ocurypsisa Aobpa yCTOMYMBOCT Ha yaap 1 HopmanHa
abpasuns. BbaMOXHOCT 3a N3MMBaHe: MOXe Aa Ce M3MIe BHUMATENHO C Kbpra, HaBMaxHeHa ¢ Bofa cnep 15 AHu cnep HaHacsHe.
MouncTBaHe Ha MHCTPYMEHTUTE: C BOAA W CanyH MpW He3acbXHamn NpOoayKT.

CbXxpaHeHue: B NITbTHO 3aTBOPEHA MeTanHa KyTusl, 6e3 oTBapsiHe, Npu Temneparypa Hag +5°C v nog +30°C.

CMNEUMANHU NPABUNA 3A BE3OMACHOCT:

M36sreaiiTe AMpEKTEH KOHTaKT C Koxara, npefnassaiTe 04MTe 1 MULETO; B CIyyal Ha KOHTaKT U3MuMiTe He3abaBHO 1 0BumHo ¢
BOZA U Ce KOHCyNnTupaiiTe ¢ nekap. IHCTpyMeHTUTe He TpsibBa fa ce MUST B peku, kaHamnu 1 ap.

NPEAYNPEXOEHWA 3A NOTPEBUTENA:

BHUMAHME: MNpenocTtaBeHata MHopMaLysi, KOSITO € pesyrnTaT OT HallWsi OnuT, e ToYHa 1 npeumsHa. Tl kaTo obaye ycnosusTa
3a ynoTpeba He ca MoA Hall KOHTPOT, HUE He MoeMame OTTOBOPHOCT 3a NPefoCTaBeHNTe CbBETW W Npeanoxerus. MNpenopbysa ce
MBIHWSAT LMK Ha HAHACSIHE Aa Ce U3MbITHW MbPBOHAYarHo BbpXY Marka NoBbPXHOCT, 3a 4 Ce NPOBEPU LIANOCTHIS pesynTar, 1 no-
creumarnHo 3akpenBaHeTo, 34paBuHaTa i OKOHYaTEmNHUS BbHLLUEH BU. TOHMpaiTe, Kato HENpPeKbCHATO NpoBepsBaTe NofyYeHnTe
nekopatvBHM edekTn, Tbin kato VALMETAL e cbcTaBeH OT eCTeCTBEHM NPOAYKTY U CrieumanHi CMonu, KOUTo pearupat cropes
HayMHa Ha HaHacsHe. Taka BCAKO HaHacsiHe mpupobuBa cBos cobCTBeHa yHWKanHocT. LiBeToBeTe moraT ga Bapupat cnpsmo
katanora ot 15% o 20%, KakTo 1 Mexay OTAeNHWTE napTuaun. B cnyyai Ha pasnuuHu napTnay 3aebplueTe pabotaTa B brbh
MexXzy ABe CTEHW U Crief, TOBa, Npeay fia MPOABIKUTE C HAHACSHETO, B ONIIM KOHTEHEP CMEeCeTe OCTaHanvs Matepuan ¢ HoBWS.

Uriin, gergek bir metalik etki yaratmak icin kullanilabilecek, su bazli bir dekoratif ic mekan kaplamasidir. Uriindeki
farkli ince ayrintilar, estetik agidan carpici dekoratif etkiler yaratarak Grlinin daha gigli algilanmasini saglar
ve yalnizca degerli metallerin sunabilecegi dokunsal 6zelliklerini de gelistirir. Genis ylzeylerde veya belirli detaylarda
kullanildiginda bulundugu ortama kibar, zarif ve modern bir ifade katar.
VALMETAL, duz duvarlarin ve sttunlarin yani sira ahsap kapilarda, dolaplarda ve dolap kapaklarinda kolayca uygulanabilir.
Metalik dokuyu zenginlestirmek lizere diiz veya kabartmali ylizeyler yaratmak icin paslanmaz gelik mala ve kalip ile birlikte
uygulanabilir, hatta istenilen etkiyi elde etmek igin olabildigince kisisellestirilebilir.
OZELLIKLERI:
VALMETAL, tek bilesenli renkli bir har¢ oldugundan katalize edilmesine gerek yoktur ve kullanima hazirdir.
YUZEY HAZIRLIGI:
Zeminlerin yeterli sekilde hazirlanmasi ve yag, toz ve eski boyadan arindiriimasi halinde beton, algi, elyafli cimento, ve ahsap
(kapilar, dolaplar ve dolap kapaklari) gibi cesitli destek yapilarina uygulanabilir. Kire¢ bazli destek yapilarinin yani sira kuf,
rutubet ve oksitlenmeye ve sokilmeye sebep olan diger etmenlerin etkisinde kalmis destek yapilarinda da kullanima uygundur.
Destek yapisinin tamamen kuru oldugundan emin olun, ardindan 1’e 5 oraninda suyla seyreltilmis FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE fiksatifi bir firga veya rulo kullanarak ya da puskirtme yontemiyle bir kat uygulayin. 20°C’de, 4 - 6 saat
beklettikten sonra VALMETAL uygulamasina gegebilirsiniz.
VALMETAL’i UYGULAMA, DUZLEME VE CILALAMA:
1) Kompakthk Etkisi.
PV 43 paslanmaz ¢elik malayi kullanarak VALMETAL'i G¢ kat uygulayin, destek yapisini diizleyin ve sikilastirin. Bir kati bitirip
digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan
ylzeyi duzleyin ve cilalayin. Ylzeyi dairesel hareketler yaparak dizleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama asamalarinda
olusan tozu emmek lizere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri
asagidaki artan siralamayla kullanin: 400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi tizerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin.
2) Piiriizsiizliik Etkisi.
PV 43 paslanmaz gelik malayi kullanarak sectiginiz KALIBAiki kat VALMETAL uygulayin, bir kati tamamlayip digerine gegmeden
once 20°C’'de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi ve gerekli géruldigu
yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya tglinct kat VALMETAL uygulamasi yapiimadan
once yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmalidir. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan yUzeyi dairesel hareketler yaparak dizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek
lzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki artan
siralamayla kullanin: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifce nemlendirdiginiz bir bez kullanarak
arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile yluzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Uzerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin. Ardindan iki veya li¢ kat ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 uygulamasi
yapin. Uriiniin diizgiince kurumasi igin bir ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 katini bitirip digerine gegmeden énce
20°C’de en az 3 - 4 saat bekletin, ardindan VALMETAL ile ayni “diizeyde” uygulayin. Son ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800 katini uyguladiktan sonra 20°C'de 8 saat bekletin, ardindan yUzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin.
Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine
kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki siralamayla kullanin: 120/400/600/1000/3000/400. YUzeyi cilaladiktan sonra
PV 43 paslanmaz ¢elik mala ile yizeydeki islemi tamamlayin. Bunun igin destek yapisi Gzerine baski uygularken malayi her
bir yonde hareket ettirin
3) Kabartma Etkisi.
PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i Ug kat uygulayin, destek yapisini diizleyin ve sikilastirin, bir kati bitirip
digerine gecmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan ylizeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek lizere
yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki artan siralamayla
kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Y{zeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu
silin, ardindan PV 43 paslanmaz ¢elik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Uzerine baski uygularken malayi her
bir yénde hareket ettirin. PV 43 paslanmaz gelik malay! kullanarak segtiginiz KALIBA bir kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL
uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi gerekli . Sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan yukarida agiklanan
diizleme ve cilalama asamalarinin tumiini oldugu gibi tekrarlayin.
4) Eski Goriinimlii Kabartma Etkisi.
Portakal kabuguna benzer bir goriintii elde etmek igin PV 43 paslanmaz celik malayl ve PV 23 malayi kullanarak destek
yapisi lzerinde bir kat METEORE 10 uygulamasi yapin ancak fazla pitrlii yerleri hafif¢e diizlemeyi ihmal etmeyin. 20°C'de
24 saat beklettikten sonra PV 43 paslanmaz celik malay! kullanarak segtiginiz KALIBA (i¢ kat VALMETAL uygulayin, bir
kati tamamlayip digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra
kalibin kaldiriimasi ve gerekli goriildigu yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya ugtincl kat
VALMETAL uygulamasi yapiimadan 6nce yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmaldir. Son VALMETAL katini uyguladiktan
sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan yiizeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama
asamalarinda olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve
cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yzeyi cilaladiktan sonra suyla hafifce

nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz celik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin.
Destek yapisi lzerine baski uygularken malay! her bir yonde hareket ettirin. Ardindan, bir kat C100 OVER uygulamasi
yapin, PV 43 paslanmaz celik mala kullanarak VALMETAL ile ayni “diizeyde” uygulayin. VALMETAL ile suslediginiz parcalari
olabildigince temiz sekilde birakin, ardindan 20°C’'de 12 saat boyunca beklettikten sonra yukarida agiklanan diizleme ve
cilalama islemlerini oldugu gibi uygulayin.

5) Cekicle Doviilmiis Goriiniimlii Kabartma Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i iki veya Ug¢ kat uygulayin, ardindan “portakal kabuguna” benzer bir
goriiniim elde etmek igin son kat uygulamasinda PV 23 ruloyu kullanin, bir kati bitirip digerine gegmeden 6nce 20°C'de 2 - 3
saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan yuizeyi dairesel hareketler yaparak
duzleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek lizere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan
uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Yizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz
celik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi lizerine baski uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin. PV 43
paslanmaz celik malayi kullanarak segtiginiz KALIBA kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen
sonra kalibin kaldirimasi uygulanmasi gerekir. Son VALMETAL kati uygulamasinin ardindan 20°C’de 36 saat beklettikten
sonra yukarida belirtilen diizleme ve cilalama asamalarini birebir ayni sekilde tekrar edin.

6) Eskitme Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malay! kullanarak iki veya tg¢ kat VALMETAL uygulamasi yapin. Yakin mesafeden , diizensiz ve
kabartmali mala vuruslari uygulayarak urintn kalinliginin her yerde ayni olmamasini saglayin. Bir kati tamamlayip digerine
gecmeden 6nce 20°C'de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylzeyi
duzleyin ve cilalayin. Yiizeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama agamalarinda olusan tozu
emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki
artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz celik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi tizerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin.

DIKKAT: VALMETAL'i daha yogun (koyu kivamli) hale getirmek icin %1,5 (maksimum) oraninda ADDENSANTE NH oraninda
koyulastirici ekleyebilirsiniz. Uriinii firga, rulo veya piiskiirtme yéntemiyle uygulamak igin ilk olarak suyla seyreltmeniz ve
dogru kalinligi elde etmek icin ¢oklu katlar halinde uygulamaniz gerekir.

LUTFEN UNUTMAYIN: VALMETAL ile siislenen yiizeyler zaman igerisinde isiga maruz kalma, rutubet, kaloriferlerden ve
isiticilardan vuran sicaklik ve ortami serinleten klimalar gibi gesitli sebeplerle solabilir veya kararabilir. Yiizeyi canlandirmak
ve cilalamak i¢in 1000’lik asindirici disk ile dairesel hareketler yaparak el ile ovalamak ve ardindan 3000’lik asindirici diski
kullanarak bu islemi yine el ile tamamlamak yeterlidir.

TEKNIK VERILER:

Seyreltme: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, su ile 1’e 5 oraninda (0,200 | Grlin + 1 | su) seyreltiimelidir;
VALMETAL ise kullanima hazirdir.

Kaplama alani: Yaklasik 1 | FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ile destek yapisinin emicilijine bagh olarak tek
bir katta 20 - 24 m2'lik bir alan kaplanabilir; tek bir katmanda 1 m2’lik bir alani kaplamak igin 1,05 kg VALMETAL 150 g
kullanilir. Gergek kaplama alani, elde edilmek istenen etkiye bagli olarak slslenecek destek yapisinda 6n deneme yaparak
belirlenmelidir.

Ambalajlar: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, 1 ila 4 I'lik kutularda alinabilir. VALMETAL 0,6 - 1,2 I'lik kutularda temin
edilir; ADDENSANTE NH ise 0,060 - 0,180 I'lik kutularda satisa sunulur. Kullanim éncesinde tiim Grnler iyice karistiriimalidir.
Uygulama sicakligi: +10°C ila +30°C.

FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE’nin kuruma siiresi: 20°C sicaklikta 30 dk sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklasik
2 saat sonra kurur ve 20°C’de 4 - 6 saat bekletildikten sonra uzerine kaplama yapilabilir.

VALMETAL'in kuruma siiresi: 20°C sicaklikta yaklasik 1 - 2 saat sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklasik 2 - 3 saat sonra kurur.
20°C’de 36 saat sonra sertlesir.

Mukavemet: Tamamen sertlestikten sonra darbelere ve normal asinmaya karsi mikemmel derece dayanikli ve nefes alabilen
bir film tabakasi olusur. Yikanabilirlik: Uygulamadan 15 glin sonra nemli bir bez yardimiyla hafifce yikanabilir.

Alet temizligi: Uriin heniiz kurumamigsa su ve sabunla temizlenir.

Saklama: Sikica kapatiimis teneke kutu i¢inde kapagi hi¢ aciimadan, +5°C ve +30°C arasindaki sicakliklarda saklanabilir.
OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:

Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Gozlerinizi ve yiziinuzi koruyun. Temas hélinde hi¢ vakit kaybetmeden suyla iyice
durulayin ve bir doktora danisin. Ekipman; akarsu mecrasi ve su yolu gibi yerlerde yikanmamalidir.

KULLANICI ONLEMLERI:

Not: Burada verilen bilgiler, bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak trtinlerin kullanildigi kosullar kontroliimiiz altinda olmadigindan
sunulan 6neri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Ozellikle Griiniin tutunmasi, dayanikliligi ve son
etkisi olmak Uizere Uriinden alinacak sonucu kontrol etmek igin tlim uygulama déngiistinii kiiglik bir alanda denemenizi éneririz. Daha
sonra, VALMETAL uygulama yéntemine gore farkli sekillerde tepki veren dogal maddeler ve &ézel reginelerle Uretildiginden dekoratif
etkileri stirekli izleyerek ylizeyi dekore edin. Bu dogrultuda, her uygulama déngtisii ayri bir karaktere sahip olacaktir. Gélgeler, katalogda
gorlinenden %15 ila %20 oranda farklilik gosterebilir ve farkli Grlin partilerinden de farkli sonuglar gikabilir. Farkli tiriin partileriyle caligirken
bir kdsede galismayi tamamlayin ve ardindan devam etmeden 6nce genis bir kapta kalan Uriini yeni partideki bir Griinle karistirin.



¥, Radi se o dekorativnoj oblozi na bazi vode za interijere, kojom se moze posti¢i stvaran metalni efekt.
LY Razligiti tonovi proizvoda omoguéuju dobivanje dekoracija visokog estetskog uginka valorizirajudi
njihovo zapazanje i taktilnost koju je u stanju dati samo dragocjen metal. Primjena na prostranim povrSinama ili
na pojedinim detaljima daje prostorijama profinjen, elegantan i suvremen izgled.
VALMETAL se lako nanosi i na glatke zidove i na stupove, ali i na vrata, ormare ili drvena krila namjestaja. Moze
se nanijeti gleterom od nehrdajuceg Celika uz pomo¢ Sablone za dobivanje glatke povrsine, ali i reljefno da bi mu
se valorizirala metalna materijalnost, sve do maksimalnog personaliziranja radi postizanja Zeljenog efekta.
KARAKTERISTIKE:
VALMETAL je jednokomponentni proizvod u pasti, ve¢ obojen, dakle spreman za uporabu i ne treba ga katalizirati.
PRIPREMA PODLOGE:
MozZe ga se nanijeti na najrazliitije podloge kao $to su cement, gips, gips-kartonske ploc€e, beton, vlaknasti
cement, drvo poput vrata, ormara i krila pod uvjetom da se podloge na odgovarajuéi nacin pripreme i oCiste
od masnoce, prasine, starih boja (ukljuuju¢i one na bazi vapna), plijesni, soli, vlage i svega §to moze izazvati
oksidiranje i odvajanje.
Uvjeriti se da je podloga dobro osuSena pa kao ucvrsciva¢ nanijeti, Cetkom, valjkom ili prskanjem, jedan sloj
proizvoda FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE razrijedenog vodom u omjeru 1:5. Nakon 4 - 6 sati 20°C
nanijeti proizvod VALMETAL.
NANOSENJE PROIZVODA VALMETAL, ZAGLABDIVANJE | POLIRANJE:
1) Kompaktan efekt.
Gleterom od nehrdaju¢eg celika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL da podloga postane glatka i
kompaktna. Izmedu dva sloja pri€ekati 2 - 3 sata na 20°C, a poslije 36 sati na 20°C od nanoSenja posljednjeg
sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati. Zatim zagladiti i polirati kruznim pokretima sluzeci se prikladnim
strojem s ugradenim elementom za usis prasSine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim
plo¢ama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢em slijedu: 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja
ukloniti preostalu prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavr$no obraditi gleterom od nehrdajuceg Celika PV
43 praveci poteze u svim smjerovima i vrSeci pritisak na podlogu.
2) Gladak efekt. .
Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva sloja proizvoda VALMETAL na izabranu SABLONU,
a izmedu dva sloja uvijek priekati 2 - 3 sata na 20°C. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nano$enja
proizvoda VALMETAL i namjestiti tamo gdje treba, a samo je prije nano$enja drugog ili tre¢eg sloja proizvoda
VALMETAL treba oprati i dobro osusiti. Nakon 36 sati na 20°C od nanosenja posljednjeg sloja proizvoda
VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima sluzec¢i se prikladnim strojem s ugradenim elementom
za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivne plo€e i one za poliranje
primjenjivati u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu
prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavrSno obraditi gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci
poteze u svim smjerovima i vr$eci pritisak na podlogu. Zatim nanijeti dva ili tri sloja proizvoda ROCOCO’
STUCCO VENEZIANO 800. Izmedu dva sloja proizvoda ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 pricekati
najmanje 3 - 4 sata na 20°C da se dobro osus$i pa ga nanijeti u istoj ,razini” kao i VALMETAL. Poslije 8 sati
na 20 °C od nanosenja posljednjeg sloja proizvoda ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzec¢i se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis prasSine koja se stvara
pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo€ama i onima za poliranje sluZiti se sljede¢im redom:
120/400/600/1000/3000/400. Na zavr$etku poliranja zavr$no obraditi gleterom od nehrdaju¢eg cCelika PV 43
praveci poteze u svim smjerovima i vr$eci pritisak na podlogu.
3) Reljefni efekt.
Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL da podloga postane glatka i
kompaktna, a izmedu dva sloja uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. Nakon 36 sati na 20°C od nanos$enja posljednjeg
sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima pomocu prikladnog stroja s ugradenim elementom
za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim ploama i onima za poliranje sluziti
se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavr$etku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo
navlazenom vodom i zavr$no obraditi gleterom od nehrdajuceg celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima
i vrSeci pritisak na podlogu. Zatim, opet gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43, nanijeti jedan sloj proizvoda
VALMETAL na izabranu SABLONU. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nanoSenja proizvoda VALMETAL.
Poslije 36 sati na 20°C ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno receno.
4) Reljefni vintage efekt.
Gleterom od nehrdajuéeg celika PV 43 i valjkom PV 23 nanijeti jedan sloj proizvoda METEORE 10 na podlogu
za postizanje efekta ,kore”, no uz blago zagladivanje najvisih reljefnih dijelova. Nakon 24 sata na 20°C gleterom
od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL na izabranu SABLONU, a izmedu dva sloja
uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nanoSenja proizvoda VALMETAL i
namjestiti tamo gdje treba, a samo je prije nanoSenja drugog ili treCeg sloja proizvoda VALMETAL treba oprati
i dobro osusiti. Poslije 36 sati na 20°C od nanosenja posljednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzeci se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis prasSine koja se stvara pri obradi
brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo€ama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600

/1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavr$no obraditi
gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima i vr§eci pritisak na podlogu. Zatim, opet
gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43, nanijeti jedan sloj proizvoda C100 OVER i razvuéi ga u istoj ,razini” kao
i VALMETAL. Dijelove dekorirane proizvodom VALMETAL ostaviti Sto je moguce ¢iS¢e pa nakon 12 sati na 20°C
ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno receno.

5) ,,Kovani” reljefni efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva ili tri sloja proizvoda VALMETAL, a u posljednjem sloju sluZiti se
i valjkom PV 23 da se postigne efekt ,kore”, a izmedu dva sloja uvijek pri¢ekati 2 - 3 sata na 20°C. Poslije 36 sati na
20°C od nanosenja posliednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima i sluZiti se prikladnim
strojem s ugradenim elementom za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivne ploce i
one za poliranje primjenjivati u rastuéem slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavr$etku poliranja ukloniti preostalu
prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavrSno obraditi gleterom od nehrdajuceg celika PV 43 praveéi poteze u svim
smjerovima i vr8edi pritisak na podlogu. Zatim gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti sloja proizvoda VALMETAL
na izabranu SABLONU, . SABLONU treba ukloniti odmah nakon nano$enja proizvoda VALMETAL. Poslije 36 sati na 20°C
od nano$enja posljiednjeg sloja proizvoda VALMETAL ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno receno.

6) Anticki efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva ili tri sloja proizvoda VALMETAL praveci poteze jedan uz drugi,
nehomogene i reljefne, i ostavljajuc¢i ga neravnomjerne debljine. Izmedu dva sloja pri¢ekati 2 - 3 sata na 20°C, a
poslije 36 sati na 20°C od nano$enja posljednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati. Zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzeci se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis prasine koja se stvara pri obradi
brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo¢ama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600
/1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavr$no obraditi
gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima i vrseci pritisak na podlogu.
NAPOMENA: da bi VALMETAL bio gusci (viskozniji) moze se dodati do (najvise) 1,5% proizvoda ADDENSANTE
NH. Naprotiv, za nanoSenje ¢etkom, valjkom ili prskanjem proizvod se mora razrijediti vodom i nanijeti viSe slojeva
da bi se dobila to¢na debljina.

PAZNJA: povrsine dekorirane proizvodom VALMETAL vremenom bi mogle izgubiti sjaj ili potamniti zbog
najrazlicitijih uzroka medu kojima: izlozenost svjetlu, vlaga, toplina koju zrace radijatori ili zbog klima-uredaja koji
hlade prostoriju. Da bi se povrsina obnovila i polirala dovoljno je ruéno pro¢i abrazivnom plo¢om 1000 kruznim
pokretima, zatim zavr$no obraditi abrazivnom plo¢om 3000 - uvijek ruéno.

TEHNICKI PODACI:

Razrjedivanje: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE treba razrijediti vodom u omjeru 1:5 (0,200 |
proizvoda + 1 | vode); VALMETAL je spreman za uporabu.

Potrosnja: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE oko 1 | za 20 - 24 m? jedan sloj ovisno o upijanju
podloge; VALMETAL od 150 g do 1,05 kg po m? za pojedini sloj. Potrebno je utvrditi stvarnu potro$nju prethodnim
izvodenjem probe na specificnoj podlozi koju treba dekorirati na temelju ucinka koji se Zeli postignuti.
Pakiranja: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE raspoloziv je u pakiranjima od 1 | - 4 |; VALMETAL se
dostavlja u pakiranjima od 0,6 kg - 1,2 kg; ADDENSANTE NH raspolozZiv je u pakiranjima od 0,060 |- 0,180 I. Sve
proizvode treba dobro promijesati prije uporabe.

Temperatura nanosenja: visa od +10 C, a niza od +30 C.

Vrijeme susenja za FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: otporan na lijeplienje prasine nakon 30
minuta na 20°C. Suh nakon oko 2 sata na 20°C i mozZe se premazivati poslije 4 - 6 sati na 20°C.

Vrijeme susenja za VALMETAL: otporan na lijepljenje prasine nakon oko 1 - 2 sata na 20°C. Suh nakon oko 2- 3
sata na 20°C. Otvrdnjava nakon 36 sati na 20°C.

Otpornost: nakon potpunog otvrdnjavanja ostaje paropropusni sloj koji pruza dobru otpornost na udarce i
normalnu abraziju. Moguc¢nost pranja: lagano se moze prati krpom navlazenom vodom 15 dana nakon nanosenja.
Cisc¢enje alata: vodom i sapunom dok se proizvod jo$ nije osusio.

Nacin ¢uvanja: u dobro zatvorenoj i nikad otvaranoj limenci na temperaturi vi$oj od +5°C, a niZzoj od 30°C.
POSEBNE MJERE SIGURNOSTI:

Izbjegavati izravni dodir s kozom, zastititi oci i lice, u slu€¢aju dodira odmah oprati velikom koli¢inom vode i zatraziti
savjet lije€nika. Alat se ne smije prati u vodotokovima, odvodu itd.

UPOZORENJA ZA KORISNIKA:

NAPOMENA: informacije koje smo Vam stavili na raspolaganje rezultat su naseg iskustva i to¢ne su i detaljne.
Medutim, s obzirom na to da ne mozemo Kontrolirati uvjete primjene, ne preuzimamo na sebe nikakvu
odgovornost u vezi s danim savjetima i preporukama. Preporucujemo da izvrSite kompletan ciklus nanosenja
na maloj povrSini kako biste provjerili je li u€inak savrSen, a posebno prianjanje, otpornost i konacan izgled.
IzvrSite potom dekoraciju i stalno provjeravajte postignuti dekorativni uc¢inak, buduéi da se VALMETAL sastoji
od prirodnih proizvoda i specijalnih smola koje djeluju ovisno o nacinu nanoSenja. Dakle, svaki posao mozete
prilagoditi vlastitim potrebama. Boje se mogu razlikovati u odnosu na katalog od 15% do 20%, kao i od Sarze
do Sarze. U sluCaju da se SarzZe razlikuju, zavrSite rad u jednom kutu, potom prije nanoSenja u velikoj posudi
pomijesajte preostali materijal s onim novim.

MpencrasnaeT coboil feKkopaTvBHOE MOKPbITVE Ha BOJHOV OCHOBE ANA BHYTPEHHVX PaboT, No3BonAloLLee Co3aaBaTb PeannCTUYHbIA
MeTannyeckni 3¢ deKT. PasnnuHble OTTEHKM MOKPHITUA MO3BONAIT OCYLLECTBAATL OTAENKY C MOLLHBIM SCTETUYECKIM SGPEKTOM 3a cyeT
BU3YaNbHbIX 1 TaKTUbHBIX OLLYLEHMIA, UAEHTUYHBIX UCMbITbIBAEMbIM MPW KOHTAKTe C paroLieHHbIMU MeTannamu. Mpu HaHeCeHN NOKPLITISA Kak Ha
GonbLuMe NOBEPXHOCTY, Tak 1 Ha OTAENbHbIE YYaCTKN NOMeLLeHIA MPUOBPETAIOT eraHTHbIIA, U3bICKaHHbIIA 11 COBPEMEHHbIIT 0BIK.
VALMETAL nerko HaHOCTCA Kak Ha pOBHble CTeHbl, Tak 1 Ha KONIOHHbI, a Takxe Ha iepeBAHHbIe BepH, WKadbl 1K CTBOPKIA. [MOKPbITVE MOXHO HaHOCUTL
C MCrONb30BaHNEM LUABMOHa U MacTepKa U3 HepxaBetoLueln CTanu [is MofyyeHa Kak MajKol, Tak 1 penbepHol NoBEPXHOCTY, NOAYePKMBaloLLeN
MeTan4eckii SOGEKT; Npy 3TOM 1A OCTIKEHIA XenaeMblX Pe3ynbTaToB MOXHO B MaKCIIMaNbHOI CTeMeHM MMPOBU3MPOBaTb C METOAMKON HaHECEHA.
XAPAKTEPUCTUKK:
VALMETAL npegcTaBnfet coboit OfHOKOMMOHEHTHYIO Y3ke OKpaLLEHHYt0 NacTy, OSTOMY OH FOTOB K MCMOMb30BaHI0 U He TpebyeT KaTann3aLmim.
NOAroTOBKA OCHOBAHUA:
TOKpbITIE MOXHO HAHOCUTb Ha CaMble Pa3nyHble MOBEPXHOCTY, Takue Kak, FUMC, FUMCcoKapToH, 6eToH, prbpoLiemMeHT, AepeBAHHble iBEpY, WKadb 1
CTBOPKY, NPV YCNIOBUV HaANeXalLLielt MOATOTOBKI MOBEPXHOCT 1 €8 OUNCTKE OT 1pa, bk, CTapoii Kpacki, B TOM YKC/e Ha OCHOBE U3BECTH, MieceHy,
CONK, BMarui 1 BCErO TOTO, YTO MOTAI0 Gbl MPUBECTIA K OKMCTIEHMIO U OTCNIaNBaHMIO.
[lanee y6enuTech, UTo OCHOBaHIE MOMHOCTBIO BBICOXMIO U C MOMOLLbIO KCTOUKY, BaNKa Ui pacmibinutens HaHecute ¢ukcatop FISSATIVO ACRILICO
TRASPARENTE 30 G, pa3sefieHHblit B BoAe B COOTHOLLEHU 1:5. Yepes 4 - 6 yaca npu Temnepatype 20°C HaHecuTe nokpbitie VALMETAL.
HAHECEHWE MOKPbITUA VALMETAL, LLJTM®OBKA 1 MOJIMPOBKA:
1) 9 deKT nnoTHOI NOBEpXHOCTY.
HaHecyite Tp cnost VALMETAL, ncnonb3ys MacTepok 13 Hepxaseloluei ctanu PV 43, Tak, utobbl MOBEPXHOCTb CTana rMafKoii 1 nnotHoi. Mexay
HaHeceHMAMN [iByX Cnoes nofoxanTe 2 - 3 yaca npu 20°C 1 no ncteyennu 36 yacos npu 20°C ¢ MOMeHTa HaHeceHua nocneaHero cnoa VALMETAL
BbINONHYTE LWNMGOBKY 1 MOMMPOBKY 06paboTaHHOI NOBEPXHOCTA. Po13BOAVTE WANGOBKY 1 MONNPOBKY BPaLLATENbHbIMU ABVKEHUAMI, NCMIONb3YA
Hanexallve yCTPOCTBa, 06OPY/OBaHHbIE BCTPOEHHONW BbITAXKON ANA yAaneHuA Mbinv, obpasylowjeiica npy BbINOHEHNM TaKiX OnepaLuil.
cnonb3yiite abpasuBHble 1 MONMpOBaNbHble AUCKM B BO3pacTatoLLel nocnefosatenbHocTi: 400 / 600 / 1000 / 3000. Mo okoHuaHUN NOAMPOBKM
yAanuTe ocTaTki1 MbiNM C MOMOLLbHO ClIerka yBNa)eHHOI BOfOI TKaHV 11 npon3seauTe GprHuLLIHYIo 06paboTKy MacTepkom 13 Hepxasetolueit ctanu PV
43, BbINONHAA Ma3Ky BO BCEX HaMpaB/eHMAX 1 OKa3blBas AaBlieH1e Ha OCHOBaHMe.
2) Tnapkuii 3dpdekr.
HaHecure aga cnost VALMETAL Ha Bbi6paHHblit LLIABJIOH, 1cnonb3ys MacTepok u3 Hepasetoleii ctany PV 43 n Bcerga fenas naysy B 2 - 3 yaca npu
20°C mexpy HaHeceHuamu agyx cnoes. LLIABJTOH cnepyer youpartb cpa3y e nocne HaHeceHna VALMETAL v 3atem cHOBa yCTaHaBnMBaTb Tam, rae 370
HEOOXOANMO ANA MOMYYEHNA KENaeMoro PUCYHKa. lepes Tem Kak HaHoCuTb BTopoii unu Tpetuii croit VALMETAL, LUAB/IOH Heobxoanmo npombiTb
11 TLATeNbHO BbiTepeTb. Mo ncTeueHnn 36 yacos npn 20°C ¢ MOMeHTa HaHeceHna nocneaHero cioa VALMETAL BbinonHuTe WwinoBKy v nonmnpoBKy
06paboTaHHOI1 MOBEPXHOCTY; MPOM3BOAMTE VX BPALLATENbHBIMU ABIPKEHUAMY, UCTIONb3yA HaANexallme yCTpOiCTBa, 060pyA0BaHHbIe BCTPOEHHON
BbITAXKOI [iN1A yaneHa nbini, 06pasyioLLeiica npy BbINONHeHY Takx onepaLiuii. Mcnonb3yiite abpasiiBHble 11 NONMPOBabHbIE AVCKY B BO3paCTaloLLel
nocnegosatenbHoct: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Mo oKoHYaHMM NOAMPOBKM YaaniTe OCTaTKM MbiK C MOMOLLbIO ClIErka yBaxeHHOI BOAON TKaHM
11 npon3seanTe GrHULLHYI0 06paboTKy MacTepKOM 13 Hepaeloleil cTanu PV 43, nepemelijas ero BO BCeX HaMpaBeHIAX U OCYILeCTBAAA aBNeHue
Ha OCHOBaHWe. 3aTem HaHecuTe fiBa 1w Tpu cnos ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Mexpy HaHeceHnami cnoes ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800
NOAOXANTE MAHIMYM 3 - 4 yaca npu 20°C TaK, 4ToObI MPOAYKT NONHOCTBIO BBICOX, 1 HAHOCKTE ero Ha ofHOM «ypoBHe» ¢ VALMETAL. Mo ucteyeHnm 8
Yaco npy 20°C noc/e HaHeCeHMA NOCNEAHErO CNIos BeHeLMaHCKol WTykatypku ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 BbinonHuTe WnvdoBKy 1 MOMMPOBKY
BpaLLATENbHbIMY [IBUXEHUAMIA, Yianaa 0bpasyloLLyioca Mpi 3TOM Mbiflb MPY NMOMOLLY COOTBETCTBYIOLLEr0 060PY/A0BaHNA CO BCTPOEHHOIA BbITAXKKON.
Wcnonb3yiite WwnndoBanbHble 11 NOMMPOBAbHbIE ANCKW B Crieaylolleil nocneaoBatenbHocti: 120 /400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Mo okoH4aHUM
MOAVNPOBKIN Npon3BeanTe GrHMLLHYI0 06paboTKy MacTepKOM 13 HepxaBelolieit cTani PV 43, BbINONHAA Ma3KiM BO BCEX HAMPaBNEHNAX C HAXVMOM Ha
OCHOBaHe.
3) PenbedHblit 3pdekT.
3atem HaHecute Tpu cost VALMETAL, ncronb3ys Mactepok 113 Hepxaseloluelt ctanu PV 43, Tak, utoGbl MOBEPXHOCTb CTana rMafKoii U NAOTHOW, 1
BCerfja Aenas nay3y B 2 - 3 yaca npu 20°C Mexay HaHeceHnaMM AByx cnoes. Mo ncteyeHun 36 yacos npu 20°C ¢ MOMEHTa HaHeCceHWAa NocneaHero
cnost VALMETAL BbinonHuTe WwnndoBKy 1 MONMPOBKY 00paboTaHHOI MOBEPXHOCTA; MPOM3BOAMTE WX BPALLATENbHBIMIA ABIKEHVAMIA, NCTIOMb3ys
Hanexallve yCTPOCTBa, 06OPY/OBaHHbIE BCTPOEHHOW BbITAXKON ANA yAaneHuA Mbinv, obpasylowjeiica npy BbINOHEHNM TaKiX OnepaLuil.
Vcnonb3yiite abpasuBHble 1 NONMPOBasbHbIE ANCKIA B BO3pacTatolLeil mocnefoBarenbHocT: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Mo 0KOHuYaHM NOANPOBKM
yAanuTe ocTaTk MbiY C MOMOLLbHO CRIerka yBNa)eHHOI BOfOI TKaHV 11 npon3seauTe GprHuLLIHYIo 06paboTKy MacTepkom 13 Hepxasetolueit ctanu PV
43, nepemelias €ro BO BCEX HaMPaBeHUsX 1 OCyLLECTBAsAA JaBNeHe Ha OCHOBaHWe, 3aTeM HaHecuTe oguH cnoil VALMETAL Ha bi6paHHbivi LLIAB/IOH,
no-npeXxHeMy VCroNb3ya MacTepokK 13 HepxasetoLuei cranu PV 43. Mo ncteyernn 36 Yacos nput 20°C NOAHOCTbIO BLINOMHIATE LWANGOBKY 1 MONMPOBKY
06paboTaHHOI MOBEPXHOCTY KaK YKa3aHO BbilLe.
4) PenbedHblil BUHTaXHbI 3 deKT.
HaHecyite Ha ocHoBaHue oguH cnoit METEORE 10, ncnonb3ys MacTepok 13 Hepxaetoweit ctanu PV 43 v Banuk PV 23 ana foctuxeHns s¢pdekTa
«anenbCMHOBOI KOXYPbI»'; HO CNlerka Criaxueasn Hanbonee penbedHble yuacTki. Yepes 24 vaca npu 20°C HanecuTe Tvp cnos VALMETAL Ha BbI6paHHbli
LUABJIOH, ncnonb3ya MacTepok 13 Hepsasetolueli ctanu PV 43 v Bcerfa aenas naysy B 2 - 3 yaca npu 20°C mexay HaHeceHnamu figyx cnoes. LLIABJIOH
cnepyer y6uparb cpasy xe nocne HaHeceHna VALMETAL v 3aTem cHOBa ycTaHaBn1BaTh Tam, Fje 370 HEO6XOMMO [i/1A MOSyYEHNA KENaeMoro PUCYHKa.
Mepep Tem Kak HaHocuTb BTOpOi 1K TpeTuii cnoii VALMETAL, LUABJIOH Heo6xoanmo MpoMbITb 1 TLATebHO BbiTepeTb. 10 1cTeyeHnm 36 YacoB
npu 20°C ¢ MomeHTa HaHeceHua nocnefHero cnos VALMETAL BbinonHuTe WwindoBKy 1 NonnpoBKy 06pabotaHHOI MOBEPXHOCTY; MPOU3BOAMTE VX
BpaLLaTesIbHbIMI ABVKEHIAMI, MCTOMNb3YA HaANEXaLLye YCTPOICTBa, 060pyAOBaHHbIE BCTPOEHHOI BbITAXKOI ANA yAaneHua nbinu, obpasytLueics
NPV BbINOMHEHWM Takux onepauyit. Vicnonb3yiite abpasvsHble 1 NOAMPOBaNbHbIE AVCKI B BO3pACTatolLell nocnefoBatenbHocTu: 320 / 400 / 600 /
1000/ 3000. Mo 0OKOHuaHM NOAMPOBKY YAANNTE OCTATKM MblN C TOMOLLbHO CNErka yBNaeHHOI BO0I TKaHW 11 MPon3BeanTe GUHMLLHYI0 06paboTky
MaCTepKOM 13 HepxaBeloLLiel cTanu PV 43, nepemellias ero BO BCeX HanpaBeHWsX 1 OCYLLECTBAAA JaBNeHe Ha OCHOBaHMe. 3aTem HaHecuTe OfjuH
cnon C100 OVER Ha opHom «ypoBHe» ¢ VALMETAL, no-npexHemy MCrnonb3ys MacTepok 13 HepxasetoLweid ctann PV 43. CoxpaHuTe B MakcuManbHO

BO3MOXHO YCTOTe MoBepXHOCTY, 06paboTaHHble nokpbiTuem VALMETAL, 1 yepe3 12 yacos npu 20°C MONHOCTbIO NOBTOPHTE LWANGOBKY 11 MONNPOBKY
KaK yKa3aHo BblLLe.

5) PenbedHblin 3¢pdeKT KoBaHOrO Xenesa.

3atem HaHecuTe Ba vnu Tpu cnos VALMETAL, ncnonb3ys mactepok 113 HepxasetoLLei ctanu PV 43; npn HaHeceHnn nocneaHero coA UCrnonb3yire
Takxe Banuk PV 23 ana gocTikeHna a¢pdekTa «anenbCHOBOV Koxypbi». Beeraa Aenaiite naysy 8 2-3 yaca npn 20°C mexay HaHeceHamy AByx cnoes. Mo
1cTeyeHnm 36 yacos npu 20°C ¢ MOMEHTa HaHeceHWs nocnepHero cnost VALMETAL BbinonHuTe WwindoBKy 1 NOAMpPOBKY 06paboTaHHOI MOBEPXHOCTY;
MPOV3BOANTE WX BPaALLATENbHbIMU ABUKEHIAMY, UCMOMb3YA HAANeXallye YCTPOICTBa, 060pyA0BaHHbIe BCTPOEHHON BbITAXKOV ANA YAaNeHUA Nbiny,
0bpas3ytoLLeiics Ny BbINONHEHNM TaKyIX OnepaLyii. Vicnonb3yiite abpasusHble 1 NOMMPOBasbHbIE ANCKI B BO3PACTAIOLLEi MOCNefoBaTeNbHOCTY: 320
/400/600/1000/3000. Mo 0KOHYaHMY NOAMPOBKM YAaniTe OCTaTKV Mbl C TOMOLLbIO CNErka YBRaeHHOI BOAOI TKaH 1 npou3BeauTe GUHUILLHYIO
06paboTKy MacTepkoM 13 HepxaBetolleli ctanu PV 43, nepemellas ero Bo BCeX HampaBeHWsAX W OCYLLeCTBNAA JaBNeHUe Ha OCHOBaHWe. 3aTem
HaHecyTe onH cnos VALMETAL Ha Bbi6paHHbilt LUABJIOH, ncnonb3ya mactepok 13 Hepxaselowueit ctanu PV 43, LLABJIOH cnepyet ybupatb cpasy xe
nocne HaHeceHus VALMETAL. Mo ncteuerun 36 yacos npu 20°C ¢ MomeHTa HaHeceHus nocnegHero cnost VALMETAL nofHOCTbIo NoBTopuTe WidoBKY
1 MOAVPOBKY KaK YKa3aHo BbiLue.

6) IpdeKT «nop cTapuHy».

3atem HaHecuTe aBa unm Tpu cnosa VALMETAL mactepkom 13 HepxaBeloLueii ctanu PV 43, octaBnaa nokpbiTue pasnmnyHoi TOALMHDI; MY STOM Ma3Ki
TOMKHbI ObITb GAIN3KAMM BPYT K APYTY, HEPOBHBIMM 11 penbedHbIMI. Mexay HaHeceHNaMN f1BYX CTI0EB NOAoXAUTe 2 - 3 yaca npu 20°C 1 o UCTeyeHn
36 yacoB npw 20°C c MoMeHTa HaHeceHuA nocneaHero cnoa VALMETAL BbinonHuTe Wwindosky 1 nonmposKy obpabotaHHol noBepxHocT. [ponsogute
WnMdOBKY 1 MONMPOBKY BPALLATENbHBIMU ABUXEHNAMN, NCTIOMb3ys HaAnexallue yCTPOACTBa, 060pyL0BaHHbIE BCTPOEHHON BbITAXKKOI ANA yaaneHns
Mbinu, 06pasytoLLeica Npi BLIMOAHEHNM Takux onepavyii. icnonb3yiiTe abpasusHble 1 MOAMPOBAsbHbIE ANCKI B BO3PACTAIOLLE/ NOCTEA0BATENbHOCTY:
320/400/600/1000/3000. Mo OKOH4aHMY MONMPOBKM yAAmITE OCTATKM MblM C IOMOLLbHO CIErKa YBaeHHO BOAOI TKaHI 11 IPON3BeANTE GUHNLLHYI0
06paboTKy MacTepkom 13 HepxaseloLLelt cTanu PV 43, nepemelLjas ero BO BCeX HanpaBReHUAX 1 OCyLLeCTBNAA JaBNeHIe Ha OCHOBaHMe.
MPUMEYAHUE: Yto6bi caenatb VALMETAL 6onee rycTtbim (Bsi3kum), MOXHO 106aBuTb f0 1,5 % (Makcumym) ADDENSANTE NH. B To e Bpems, npn
HaHeCeHNM KICTbIO, BAIMKOM W pacribinuTeneM HeObXoANMO pa3BecTy NMPOAYKT BOAON W ANA MOMYYEHNA HYKHO TOMLMHBI MOKPLITAA HAHOCUTb
€ro B HECKOMbKO C/IOEB.

BHUMAHMUE! lMosepxHOCTH, Ha KoTopble HaHeceHo nokpbiTe VALMETAL co BpemeHem MOryT CTaTb MaTOBbIMI WM NOTEMHETb BCReACTBUe
Pa3nYHbIX MPUYMH, TaKNX Kak BO3AENCTBIE CBETa, BNArk Wiv Tenna oT PaAratopoB OTOMEHNA UM BO3AYLIHbIX KOHAMLMOHEPOB. B 3Tom cnyyae
[ANA BOCCTaHOBNEHA NepBOHAYa/IbHOTO BUia NMOBEPXHOCTU JOCTAaTOYHO BPYUHYIO 3aUnCTUTb €e C NoMOLLblo abpasueHoro Ancka 1000, ocyLuecTsaaA
BpaLLaTeNbHble ABWXKEHIS, 1 3aTEM OTMONMPOBAT - TAKXE BPYYHYIO - C TOMOLLbH0 abpa3niBHOro aucka 3000.

TEXHWYECKUE [AHHDIE:

PasBepeHme: Qukcatop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G cnepyet pa3soautb Bofoi B cootHoweruu 1:5 (0,200 n npopykTta + 1 n Bogpl);
nokpbiTe VALMETAL ABAAETCA rOTOBbIM K MPUMEHEHMIO.

Pacxop: ®ukcarop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: npumepHo 11 Ha 20 - 24 KB. M NPt HaHECEHU B OfWH C10i B 3aBCUMOCTY OT CTemeH
BnaronornoteHna ocHoBaHus; VALMETAL ot 150 1 4o 1,05 Kr Ha OfUH KB.M NPy HaHeceHUn B ofuH crioit. Heobxopaumo onpepeniTs Gaktnyeckyto
BEMUMHY pPacxoa Ans enaemoro 3ddexTa, npousseas NpefBapuTebHoe Npo6HOe HaHeCeHYe Ha noanexallee 06paboTke OCHOBaHME.

Ynakoska: Qukcatop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G nocTaBnseTca B ynakoskax 1 - 4 1; nokpbiTve VALMETAL noctasnsetca B ynakoskax 0,6
- 1,2 kr; 3aryctutens ADDENSANTE NH noctasnsetcs B ynakoBkax 0,060 - 0,180 1. Bce matepuianbl AOMmKHbI ObiTb TLLATENbHO NepPeMeLLaHbl Nepes Ux
1CMONb30BaHNEM.

Temnepartypa HaHeceHus: Bbile +10°C n Huxe +30°C.

Bpems BbicbixaHuA nokpbiTis dpukcatopa FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: npunvnaHie nblav npekpatuaetca yepes 30 MUHYT Npu Temnepatype
20°C. MonHoe BbiCbixaHue NPOMCXOAMT MPUMEPHO 3a 2 yaca npu 20°C, a CBOHOAHO XOAUTb MO MOBEPXHOCTU MOXHO Yepe3 4 - 6 YacoB Npu TemnepaType
20°C.

Bpems BbicbixaHna nokpbitua VALMETAL: npunvnanme nbinv NpekpaliaeTca npumepHo yepes 1 - 2 yaca npw Temnepatype 20°C. MonHoe
BbICbIXaHVe 3a 2 - 3 yaca npu Temnepatype 20°C. 3atBeppeBaHie 3a 36 Yacos Npy Temnepatype 20°C.

YCTOMYMBOCTD: MOC/E MOSIHOTO 3aTBepAeBaHNA 0bpasyeTca NMPo3payuHas MieHKa C XOpoLLeil YCTONUMBOCTbIO K YAapaM 11 0BbIYHOMY UCTVPaHNIO.
B03MOXHOCTb MOIKI: JONYCKAeTCA WaALLee MbiTbe YBAaXHEHHOI BORON TKaHblo Yepe3 15 Hell Nocne HaHeceHNs.

OuKCTKa MHCTPYMEHTOB: BOZOI C MbITOM, KOFAla MPOYKT €L He BbICOX.

YcnoBuA XpaHeHuA: B NIOTHO 3aKPbITO U HI Pa3y He OTKpbIBaBLLelicA GaHKe npu Temnepartype ot +5°C go 30°C.

OCOBbIE MPABW/A BE3OMACHOCTH:

He ponyckaiite npAMOro KOHTaKTa C KOXel v 3aLuyLuaiite riasa v anuo. Mpy nonagaHui B rasa Win Ha KoXy He3amegInTeNbHO MPOMOTe 06UbHbIM
KOMNYECTBOM Bofibl 1 06paTITECh K Bpauy. HeNb3sl MbITb MHCTPYMEHTbI B PeKax, ClIMBax 1 T. M.

NMPEAYNPEXAEHWA AN1A NONIb30BATENIA:

MPUMEYAHME: MMpvBeaeHHble Bbille CBEAEHWA ABNAKOTCA TOUYHBIMU U MOHBIMM, WCXOAA W3 OMblTa KOMMaHUU-Npou3BoauTens. Tem He
MeHee, MOCKONbKY Mbl He MOXeM KOHTPONMPOBaTb YCNOBMA 1CMOb30BaHNA MaTepuanos, Mbl He 6epem Ha cebs HIKaKo OTBETCTBEHHOCTY 3a
NpefoCTaBNeHHbIE PEKOMEHZALIVN 11 COBETbI. PeKoMeHAYETCA BbIMOMHUTb MOMHBIV LMK/ HaHECEHIs Ha HEOOMbLLIOM Y4aCTKe MOBEPXHOCTH, UToObI
3apaHee NPoBEPUTb Pe3ynbTaT, B YaCTHOCTY CTeneHb aare3um, yCTONYMBOCTb 1 OKOHYATENbHbIN BHELUHWI BUA. [ocne 3TOro MOXHO NPUCTYNNTL K
OTIeNIKe, HEMPEPbIBHO KOHTPONMPYs pe3ynbTaThbl paboThl, Tak Kak MokpbiTue VALMETAL cOCTOWT 113 HaTyparbHbIX BELLECTB U CreLanbHbIX CMOf,
KOTOpble MOTYT NPOABNATH Cebs N0-pasHOMY B 3aBUCUMOCTY OT CNocoba HaHeceHA. [o3ToMy Kaxoe HaHeceHue ByeT NoNyYaTbCA yHUKANbHbIM.
OTTeHKM MOTYT OTNINYATbCA OT 00Pa3LIoB B Katanore Ha 15 - 20%. Bo3MoXHbl pasnnuis B LBeTe Matepuana U3 pasHblx mapTuid. Mpu nokynke
OT/ENOYHbIX MaTepPUanoB U3 PasHbiX MapTUii HEOOXOANMO 3aKOHUNTb OTAENKY B YTy, MOCNe Yero cMellatb B GONbLLION eMKOCTI OCTaBLUMIACA
MaTepwan C MaTepu1anom 13 HOBOI NapTVW 1 MPOLJOMKNTL HaHEeCEH e,



Mpdkertal yla SI0KooUNTIKO EMiXPIOHA VEPOU YIO ECWTEPIKO XWPO HIE TO OTIOIO UITOPEITE VA SNUIOUPYNOETE éva TTPAYHATIKO
HETOMIKS €@€. Ot Slapopeg amoxpwoEl Tou TPOIOVTOG emTpémouv T dnuioupyia Stakdopnong vPnAng alobnTikig,
BeAtivovtag TNV aicbnon kat T uer Tou Uovo Ta MoAUTIHA péTalha Tpoadidouv. H xprion o€ peyaNe EMPAVELEG 1} OE OPIOEVES
AemTopépeleg Sivel OTOV XWPO EKAEMTUOUEVN, KON Kal HovTEPVA OYn.
To VALMETAL epappdletal elkola o€ Aeioug TOixoug Kat KOAWVES, KaBwG Kat og TOPTEC, VIOUAdMa 1 @UNAa TopTag amé UAo. Mmopei
va amwBei pe avoeidwTo puoTpi Kal TEVOIA yia T Snpioupyia Asiag em@avelag Kabwg Kat avayAueng yia BeAtiwon Tng LETOMIKNG
VNG HéXPL va emTeUXDel péyloTn e€atopikeuon He To emOUUNTO EQE.
XAPAKTHPIZTIKA:
To VALMETAL eivat éva mpoidv idn xpwHaTiopévng maoTag evag cuoTaTIKoU Kat emopévwg Sev mpémet va StlalveTal, ald gival €Tolpo
yua xpron.
MPOETOIMAZIA THZ ENIOANEIAZ:
Mropei va epaplooTel o€ SlAPOPES EMPAVEIEC OTIWE TOWUEVTO, YUUO, yupooavida, okupddela, VOTOIUEVTO, EUNO, OTIWG TIOPTEG,
VTOUAGTIA, GUANG TIOPTAC, EQOCOV Ot EMQPAVELES Eival KATAMNNAA TTPOETOILAOUEVES Kal KaBapég, Xwpig Nirn, okdvn, moNiég Bagég,
oupmepNapBavopévwy autwv pe Bdon Tov acBEotn, poUxAa, aldTl, uypacia Kat OAa 6oa Umopouv va mPoKaAéoouv o&gidwaon Kat
QmoKONNoN.
Emopévug, BeBaiwbeite 0TI n em@avela givat KOG oTeyv Kal EQAPHOOTE, WG 0TaBePOTOINTIKO, éva XépL FISSATIVO ACRILICO 30 G
TRASPARENTE apatwuévo pe vepd Katd 1:5 pie Tn xprion mvéhou, pohou iy ompél. Metd amo 4 - 6 wpeg otoug 20°C, mpoxwproTe 0TV
epappoyn tou VALMETAL.
E®APMOIH VALMETAL, AEIANZH KAITYAAIZMA:
1) Zupmayég epé.
E@appoote Tpia xépta VALMETAL pe to avo€eidwto puotpi PV 43 Snuioupywvtag Aia kat oupmayr| em@dvela. Metagy twv xepiwv,
TIEPIUEVETE 2 - 3 wPeG 0TouG 20°C Ka PETd amd 36 wpeg oToug 20°C amd To TeheuTaio xépt VALMETAL, mpoxwprioTe 0Tn Agiavon Kal 0To
YUdNiopa. £Tn OUVEXELD, AEIAVETE Kal YUONOTE LE TIEPIOTPOPIKEG KIVOELG XPNOILOTOIWVTAG KATAMNAO HNXAVNHA PHE EVOWHATWUEVN
avappoenan yia T oulloyr) TG okdvng mou oxnuatietal katd To TPIPINO He YUAAOXOPTO Kal TO YUANOUA. XPNnOIUOToIoTE
AelavTikoUg Kat yuaAloTikoug Siokoug pe avgouoa oelpd: 400 / 600 / 1000 / 3000. £To TEAOG TOU YUQNIGHATOG, QMOUAKPUVETE TV
UTTOAEITTOEVN OKAOVN LIE TTAVI EANAPPWIG EUTTOTIONEVO HIE VEPO KAl QIVIPIOTE UE TO avoleidwTo puoTpi PV 43 omatouldpovtag mpog OAeG
TIC KATEUBUVOEIS KAl AOKWVTAG THOW OTNV EM@AVELQ.
2) Neio e@é.
Epappoote Svo xépia VALMETAL mavw oto emeypévo XTENZIA xpnotpomolivTag 1o avoleidwto puotpi PV 43 kat mepipévovtag
mavta 2 - 3 wpeg 0toug 20°C peTady Twv xeptwv. To STENZIA mpémel va agaipeital apéowg HETA TNV e@appoyr Tou VALMETAL katva
emavatonmoBeTeital 6rou anarteital, aAd mpv amé Tnv epappoyr Tou SeUTePOU 1 Tou Tpitou xeplol VALMETAL mpémet va muBei
Kl VO OTEYVWOEL KOAA. MeTd amd 36 wpeg oToug 20°C amd 1o TeheuTaio xépt VALMETAL, AelGVETE Kat YUANIOTE LIE TIEPIOTPOPIKES
KIVAOELG XPNOIUOTTOIWVTAG KATAANAO UNXAVNO LE EVOWHATWHEVN AVapPO®noN yla TN GUANOYN TnG OKOVNG TTou oxnatietat
KATA TO TPIPIHO HE YUOAOXOPTO Kalt TO YUANOUA. XPNOIHOTTOINOTE AELAVTIKOUG Kal YUaAIoTIKoUG Siokoug pe avouoa oeglpd: 320
/400 /600 / 1000 / 3000. £10 TEAOG TOU YUONIGHOTOG, ATOUOKPUVETE TNV UTTOAEITOUEVN OKOVN LE TTAVI ENAPPWG EUMOTIONEVO LE
VEPO KAL PVIPIOTE PE TO AVOEeidwTo PUoTPi PV 43 0TTATOUAAPOVTAG TTPOG OAEG TIG KATEUOUVOEIG KOl AOKWVTAG THOW OTNV EM@AVELQ.
31N ouvéxela, epappooTe Suo N Tpia xépla ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Metagy Twv xepiwv ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800, mepipéveTe TOUNAXIOTOV 3 - 4 oToug 20°C WOTE TO TTPOIOV VA OTEYVWOEL KAAUTEPA Kal va am\wBei oTo {610 «emimedo» pe To
VALMETAL. Metd amno 8 wpeg otoug 20 °C amd 1o teheutaio xépt ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, AeldveTe Kal yuaNioTe pe
TIEPIOTPOPIKEC KIVAOELG XPNOILOTIOIWVTAG KATAMNAO UNXAVNHA PE EVOWHOTWUEVN avapPO®NoN Yia TN GUAOYN TNG OKOVNG
TIoU oXNMaTICETal KOTA TO TPIYILO HE YUOAGXOPTO Kal TO YUANOUA. XPNOIHOTOINOTE AEIQVTIKOUG Kal YUANOTIKOUG Siokoug He
TNV akoéAoubn ogipd: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Xt0 TENOG TOU YUANIOHATOG, PIVIPIOTE pe TO avo&eidwTo puoTpi PV 43
OTTOTOUAAPOVTAG TIPOG OAEC TIC KATEUOUVOELS KOl AOKWVTAC THECN OTNV EMQPAVELQ.
3) AvayAugo g@é.
E@appoote tpia xépta VALMETAL pe To avoleidwto puotpi PV 43 Snuioupywvtag Agia Kat GUPTayr EMQAVELT Kal TIEPIUEVOVTAG TAVTA
2 - 3 wpe¢ 0Tou¢ 20°C peTaL Twv Xeplwv. Metd amd 36 wpeg otoug 20°C amd 1o Teleutaio xépt VALMETAL, Aeldvete kat yualiote
UE TIEPIOTPOPIKES KIVAOELG XPNOLUOTIOIVTAG KATAMNAO pUNXAvna pe EVOWHATWREVN avappo@non yia Tn cuAoyn Tng oKkdvng mou
oxnuartiCetal katd To TPiPIo HE YUOAGXAPTO Kat To YUdAIopa. XpnotomoloTe A&lavTikoUg Kat YuaAloTikoug Siokoug e augouoa
o€lpd: 320/400/600/ 1000/ 3000. 10 TEAOG TOU YUQNIGHATOG, AMOAKPUVETE TNV UTTOAEITOUEV OKOVN LIE TTAVi EAAQPWG EUTMOTIONEVO
e vepd kal @vipioTe pe To avoleidwTo puoTpi PV 43 omatouldpovTtag mpog ONeG TI KATEUBUVOELC Kal dOKWVTAC TTow oTNnv EM@AveLd.
21N ouvéxela, epappooTe éva xépt VALMETAL mavw oto emheypévo STENZIA xpnotpomotwvtag §avd 1o avoleidwto puotpi PV 43.
To XTENZIA mpémel va agaipeital apéowg Petd Ty epappoyn Tou VALMETAL. Metd amd 36 wpeg otoug 20°C emavaldPete OAn
Sladikaaoia Aeiavong kat Yahiopatog, 0omwe avagépdnke én mapamave.
4) Avaylugo ¢ vintage.
Am\wote éva xépt METEORE 10 otnv em@avela pe o avo&eidwto puotpi PV 43 kat 1o pohd PV 23 yia va eMTUXETE TO «Oaypé» pé
Aelaivovtag eha@pwg Ta mo avayluga e€aptripata. Metd amd 24 wpeg otoug 20°C, epappdote tpia xépta VALMETAL mavw oto
emeypévo LTENZIA xpnotpomoiwvtag o avoleidwto puotpi PV 43 kai mepipévovtag mavta 2 - 3 wpeg otoug 20°C petady twv
Xeplwv. To STENZIA mpémel va agalpeital apéowg PeTd T epappoyr Tou VALMETAL kat va emavatomoBeteital mou amatteital,
AN\ TV amd Ty epapuoyr Tou SeUTePOL 1y Tou Tpitou xeptol VALMETAL mpémel va muBei Kat va oteyvioel Kahd. Meta amd 36
wpe¢ otoug 20°C amd 1o TeheuTaio xépt VALMETAL, Aetdvete kal YUOAOTE [E TIEPIOTPOPIKEG KIVOELG XPNOILOTIOIWVTAG KATAMNNAO
UNXAvNUa pE EVOWHMATWUEVN avappo@nan yla Tn cuMoyr Tng okdvng mou oxnpatiCetal Katd To TpiYIpo pe YUaAdXapTo Kat To
yudhiopa. XpnotpomoljoTe AelavTikoUg Kat yuaAioTikoug Siokoug pe ab€ouoa oelpd: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Xto TéAog Tou

YUQAIOMATOG, QMOMAKQPUVETE TNV UTTOAEITOMEVN OKOVN LIE TTAVi ENAPPIC EUTTOTIOUEVO LIE VEPO KA PIVIPIOTE e TO avoEeidwTo HUoTpi
PV 43 omatouldpovtag mpog OAEG TIC KATEUBUVOELS KAl AOKWVTAG THOW OTNV EM@AVELQ. XTr CUVEXELD, EQAPHOOTE €va xépt C100 OVER
Kat am\woTe To oTo idlo «emimedo» pe To VALMETAL xpnotpomolwvTag mavta 1o avoéeidwto puotpi PV 43. Apriote 600 To duvatdv
o kaBapd ta Slakoopnuéva pépn pe VALMETAL kat petd amod 12 wpeg otoug 20°C, emavaldfete OAn T Sadikacia Aeiavong Kat
yuahiopatog, dnwg avaeépOnke nén mapamdvw.

5) AvayAugpo matnpévo eé.

Epappdote 8o 1y Tpia xépta VALMETAL e o avo&eidwto puotpi PV 43 Kal 0Ty TEAEUTAIO OTPWON XENOILOTOINOTE £MMONG T0 POAG PV
23 yia va emTeUXBEl TO «Oaype» EQE TIEPIUEVOVTAG TIAVTA 2 - 3 wpeG 0Toug 20°C PeTay Twv Xeptwv. Metd amd 36 wpeg otoug 20°C and 1o
Teleutaio xépt VALMETAL, Aeldvete Kat yUaNOTE e TIEPIOTPOPIKEG KIVATELG XPNOILOTTOIWVTAG KATAANAO UNXAVNHA LUE EVOWHOTWHEVN
avapEOENoN yla TN GUANOYI TNG OKOVNG TTOU OXNMATICETAL KATA TO TRIPILO HE YUAAGXAPTO Kall TO YUANGHA. XPNOOTTOIOTE AELOVTIKOUG
Ka yuahioTikoUg iokoug pe av§ouaoa oglpd: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. 210 TENOG TOU YUONIGHATOG, AMOUAKPUVETE TNV UTTONETOHEVN
OKOVIN LE TIAVI ENAQPWE EUTTOTIOHEVO HE VEPO KAl QIVIQIOTE e To avo&eidwTo HuoTpi PV 43 omatouldpovTag mpog ONeG TIG KATEUBUVOEIG
Kall aOKWVTAG Tow 0TnV eM@Avela. 2T ouvéxela, epappooTe éva xépt VALMETAL mavw oto emAeypévo ZTENZIA xpnotpomolwvtag to
avo€eidwto puoTpi PV 43 . To ZTENZIA mpémel va agpaipeital QUESWG HETA TV epappoyr Tou VALMETAL. Metd amo 36 wpeg otoug 20°C
amo 1o Teheutaio xépt VALMETAL, emavaldBete OAn T Stadikaoia Aeiavong Kat yuahiopatog, omwg avagépOnke idn mapamavw.

6) Epé avTiké.

Epappdote S0o 1y Tpia xépta VALMETAL pe To avogeidwto puotpi PV 43 agrivovag éva oTpwua PoidvTog avouoIOHop@OoU TTIAXOUG
LIE TIUKVO, AVOLIOIOHOP®O Kal avayAu®o omatouldpiopia. MeTa&l Twv xeplwy, EPIUEVETE 2 - 3 WPEG 0Toug 20°C Kal PETA amd 36 WPES
otoug 20°C amd 1o teheutaio xépt VALMETAL, mpoxwpnoTe otn Agiavon kat oTo yudhiopa. AEIAVeTE Kal YUQNOTE e TIEQIOTPOPIKEG
KIV\OELG XPNOLLOTIOIWVTAG KATAMNAO UNXAVNLA E EVOWHOTWUEVN avappo@naon yid Tn GUAOYI TNG oKAvNG TTou oxnuatiCetal Katd
TO TPIYIUO pE YUANOKAPTO Kall TO YUudAIopa. XpnotpomolioTe AelavTikoug Kat YuaNoTikoUg Siokoug pe au§ouoa oeipd: 320 /400 / 600 /
1000/ 3000. £10 T€AOG TOU YUOAIOHATOG, AMOPOKPUVETE TNV UTIOAEITOPEVN OKOV HIE TTAVI ENAPPWG EPTTOTICHEVO HE VEPO KAl PIVIPIOTE
e To avoeidwTo puoTpi PV 43 omatouldpovTag Pog ONEG TIC KATEUBUVOELS KAl AOKWVTAC TToW TNV EM@AVELQ.

THMEIQXH: Ma va yivel o VALMETAL mmo mukvo (maxuppeuoTo), Pmopeite va mpoobéoete éwg 1,5% (to péyloto) ADDENSANTE NH.
Q0TO00, YIA TNV EQAPOYN LE TIIVENO, PONO 1) OTIPEL, TIPETTEL VAL OPALWCETE TO TIPOIOV IE VEPO Kl VAl AMAWOETE TOANEC OTPWOELC YO VAL
emtevyBei To owoTd MAYOC.

MPOZOXH: Ot Siakoopnpéveg empaveteg pe VALMETAL pmopei va Bapmaoouy 1 va 6Koupivouv pe Tov Xpdvo yia S1dgpopoug Adyoug
oMW €KBEON 0TO PG, UyPAsia, BEPUOTNTA TTOU EKTEUTETAL QTG OEPUOCIPWVEG Kat KANOPIPEP 1) AOyw KAILOTIOTIKWY TIOU YUXOUV TOV
XWPO. EMopévwg, yia va avaveWoeTe Kal va YUANGETE TNV EMPAVELQ, APKE] va TTEPAOETE PIE TO XEPL TNV EMPAVELD XPNOIOTIOIWVTAG TOV
AelavTiké Sioko 1000 Kal TIEPIOTPOPIKEC KIVATELS Kal PvipilovTag Pe Tov AelavTiko Sioko 3000 avTa e To XL

TEXNIKA ITOIXEIA:

Apaiwon: To FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE mpémel va apatwvetal Katd 1:5 pe vepd (0,200 It mpoiovtog + 1 It vepov). To
VALMETAL givai €totpo yla xprion.

Amédoaon: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE mepimou 1 It avd 20 - 24 T.p. avd xépl, avaloya HE TV amoppo@nTIKOTNTA TG
em@dvelac. VALMETAL 150 Gr. og 1,05 Kg avd T.u. avd pia otpwon. Mpémel va kaBopioeTe Ty KATAANAn epappoyr Kavovtag pia
TIPOKATAPKTIKN SOKIUK 0TV €Mipavela ou Ba SiakoopnOei avdloya He To @€ Tou BENETE va EMTUKETE.

Tuokevaoieg: To FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE &iatiBetal og ouokevaoieg 1 - 4 It. To VALMETAL mOpéxeTal 0€ GUOKEVATIES
0,6 - 1,2 Kg. To ADDENSANTE NH 61atifetal oe cuokevaoieg 0,060 - 0,180 It. ONa Ta mpoidvTa mpémet va avapyviovTal KaAd mptv ano
™ xprion.

Ogppokpacia epappoyne: dvw twv +10°C kat katw Twv +30°C.

Xpovot oteyvwparog Tou FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: o mepiBaN\ov xwpig okovn, Jetd amd 30 Aemtd otoug 20°C.
STEYVWVEL UETA amd Tepimou 2 wpeg oToug 20°C Kat prmopei va avaPagtei petd amd 4 - 6 otoug 20°C.

Xpovot oteyvwparog Tov VALMETAL: L& mepiBdAov xwpig okovn, PeTd amd mepimou 1 - 2 wpeg otoug 20°C. LTeyvivel PETA amd
mepimou 2 - 3 wpeg oToug 20°C. ZKAnpaivel YeTd amod 36 wpeg otoug 20°C.

AVTOXI): 0oL OGKANPUVEL A PWE, TOPAUEVEL LA HEUPPAVN TIOU QVATIVEEL TIAPEXOVTAG LEYAAN AVTOX OTA XTUTTHHATA KAl TIC GUVABELS
TPIBEC. MAeVOpEVO: MAEVETAL AMTONA LIE TIAVI EUTTOTIOUEVO IE VEPO ETA At 15 NUEPEC A6 TV EQAPLOYN.

KaBapiopog epyaleimv: pie vepo kal GAmmoUVL Qv TO TIPOIOV SV EXEL OTEYVWOEL AKOUN.

DONagn: og kahd KAeloTO PETANIKO Soxeio Kat ToTé avolkTd, og Beppokpacia dvw Twv +5°C Kat kdtw Twv 30°C.

EIAIKOI KANONEX AZQAANEIAX:

ATOQEVYETE TV AUEDN EMAPH HE TO GEPUA, TIPOOTATEVETE TA UATIA KA TO TTPOOWTTO. L€ TIEPIMTWON EMAPNAC, TTAUVETE AUECWG KAl HIE
ApOovo vepd kat CUPPBOUAEUTEITE YIATPO. MV TAEVETE TOV EOTIMOUO O TPEKOUHEVO VEPO, PPEATIO KATT.

MPOEIAOMOIHZEIZ MNA TON XPHZTH:

THMEIQZH: Ot mapexopeveg MANPOPOPIEC, TTOU TIPOKUTTOUV amd TV eUMelpia pag, gival akpiBeig kat e§akpiPwpéves. Qotdoo,
£(QOOOV Ol CLUVONKEG XprionG Sev BpiokovTal UG ToV APETD ENEYXO HAG, AMTOTTOIOVUHAOTE KABE EUBUVNG yia TIG TAPEKOHEVES GULBOUAEG
Kat uroSei€elg. ZuvioTdtal n eKTEAEON TOU TIANPOUG KUKAOU EQOPHOYNG OE [ia UIKPn em@dvela mpog empBefaiwon tou 16aviko
QMOTENEOHATOC Kal KUPIWG TNG TIPOOKOAANGNG, TNG avTOXNG Kal TNG TEAKAG HOPPAG. TN CUVEXELD TIPOXWPNOTE 0Tn Slakdounon,
€NEYXOVTAG OLVEXWG TO SIOKOOUNTIKO £QE TTOU EMTUYXAVETE, KaBWE 10 VALMETAL amoteAeital amd QUOIKA poiovTa Kat EISIKEG pNTIVES
mou avti§polv avahoya HE ToV TPOTIO EPAPMOYNG. TUVENWG, KABe epyacia Bewpeital e§atopikeupévn. Ot amoxpwoELl; PMopei va
Slagépouv o oxéon e Tov KatdAoyo amo 15% £wg 20%, Kabuwg kat amo tn pia moptida oTnv GAAN. Ze EPITTWOoN XProng MEOoIOVTWV
anéd SlaQoPETIKEG TOPTIOEC, OTAUATAOTE TV €Pyacia Og KATOIA AKPEN TNG EM@PAVELNS KAl, OTN OUVEXELD, QVaEIETE TO UNKO TIou
OTTOMEVEL [E TO VEO UAIKO O€ éva PeyANo SOXEIO TIPOTOU GUVEICETE TNV EQAPHOYH.
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VALPAINT S.p.A.

Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI (AN) ITALY

Tel. +39 071 906383 (r.a.) - Fax +39 071 906384
www.valpaint.it - E-mail: info@valpaint.it P
AZIENDA CERTIFICATA ISO 9001:2015 ED ISO 14001:2015 ﬂjgi} i;,j
VALPAINT EXPORT S.A.

Zone Industrielle Zaghouan 1100 ZAGHOUAN - TUNISIE

Tel. +216 71 940 134 / +216 72 681 051 Fax +216 71940 138/ +216 72 681 071
E-mail: info@valpaint.tn

2° Stabilimento

43 Rue Des Entrepreneurs 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE

Tel. +216 71 940134 / +216 71 940136 Fax +216 71 940138
E-mail: info@valpaint.tn

VALPAINT DESIGN D.0.0.

Dobrinjska do 27 71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134 Fax +387 33761115

E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:

\/ Proleterske Brigade, 255 81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938

E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:

llica, 408 - 10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1 379 4918

E-mail: info@valpaint-design.hr

VALPAINT ESPANA S.L. .
C/Padre Arregui, 2 09007 BURGOS - ESPANA
Tel. +34 93 6382645 Fax +34 93 6382735
E-mail: info@valpaint.es
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